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1.INTRODUCCION

Los modelos de las series HZ, HG y HL son instrumentos de pesaje de alta y especial precision
disefiados para mesurar la masa, cubriendo un rango de 0.1 mg a 4.1kg. Los modelos HZ, HG y HL
cumplen con los mdés altos requerimientos en precisién y fiabilidad en los resultados de las pesadas a
través de las siguientes caracteristicas:
e Filtracién de condiciones de ambiente desfavorables, tales como vibraciones, corrientes de aire, etc.
* Resultados de peso estables y repetibles
* Lectura excelente en cualquier tipo de condiciones de iluminacion
» Sistema de pesaje duradero y resistente
Estos instrumentos de pesar aceleran las aplicaciones de su rutina de habitual a través de las siguientes caracteristicas:
e Tiempo de respuesta extremadamente rédpido
* Aplicaciones incorporadas:

e Contar

Porcentaje peso
* Pesar animales

e Formulacién

Totalizacién

e Unidades usuales

e Comprobar pesadas

* Determinacién de densidad

e Calibracién Pipeta

Estadisticas

Facilidad total de uso
e Comunicacién directa con MS Excel, MS Word y otras aplicaciones de Windows
e Cumplimiento ISO/GLP para capacidad de grabacién de impresiones

* Puerto de serie RS-232 para conexién opcional a PC o impresora

1.1 PRECAUCIONES DE SEGURIDAD Y ADVERTENCIA

La bdscula ha sido construida siguiendo tanto las Directrices Europeas como las regulaciones internacionales y los estdndares
para el uso del equipo eléctrico, la compatibilidad electromagnética y los requerimientos de seguridad estipulados. El uso o
manejo inadecuado de la béscula, sin embargo, puede provocar su averia y/o dafo. Para prevenir cualquier dafo al equipo,
por favor lea el manual de instrucciones atentamente antes de utilizar su bdscula. Guarde este manual en un sitio seguro. Siga

las instrucciones que se detallan a continuacién para asegurar una operacién segura y libre de problemas de su balanza.
* No utilice esta balanza en sitios o dreas peligrosos.

e Si usted utiliza equipos eléctricos en instalaciones bajo condiciones ambientales que requieran unos estdndares
de seguridad mds altos, usted debe cumplir con las previsiones tal y como se especifica en las regulaciones

aplicables para este tipo de instalacién en su pafs.
e Asegurese que el rango de tensién impreso en el adaptador AC es idéntico al de su linea.

* Vigile cuando utilice cables conectores RS-232 pre-cableados: Las asignaciones de los pines en los cables
RS-232 adquiridos de otros subministradores pueden ser incompatibles con las bdsculas Baxtran. Asegurese de
comprobar que la asignacién de pines coincida en la tabla que se encuentra en la pdgina 111 antes de conectar

el cable.
* La Unica manera de desconectar la alimentacién completamente es desconectar el adaptador DC.
e Conecte sélo accesorios y periféricos Baxtran, ya que estos han sido éptimamente

disefiados para su uso con bdsculas Baxtran.



Baxtran
NOTA DE INSTALACION: HZ - HG - HL

El operador debe ser responsable de cualquier modificaciéon del equipo Baxtran y para cualquier conexién de cables o
equipamiento no proporcionado por Baxtran , y debe comprobar, y si es necesario, corregir estas modificaciones y conexiones.

Si el comprador lo pide, Baxtran le proporcionard informacién sobres las especificaciones minimas de operacién.
* Proteja el adaptador DC vy la bdscula de cualquier contacto con liquidos.

e Cuando limpie su bdscula, asegirese que ningun liquido entre en la estructura de su bdéscula; utilice sélo un

pafo ligeramente humedo para limpiar la bascula.

* No abra la estructura de la balanza. Si el precinto se rompe ello conllevard a una negativa cuando usted

reclame cualquier tipo de garantia por parte de su proveedor.

* Si usted tienen algtn problema con su balanza, por favor, contacte con su distribuidor Baxtran, su agente

comercial o su centro de servicio.

1.2 EMPEZAR

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE
* No exponga la balanza a condiciones de temperatura extremas, golpes, vibraciones o humedad.

* Después de desempaquetar la balanza compruébela inmediatamente para asegurarse que no tiene ningln

dafo visible, resultado de un duro manejo durante el transporte.

e Si usted localiza cualquier sefal de dano: contacte con su distribuidor Baxtran, su proveedor o su centro de

servicio.

* Es una buena idea guardar la caja y todas las partes del empaquetado hasta que usted haya instalado la

balanza con éxito. Sélo el empaquetado original proporciona la mejor proteccién para el transporte.

e Antes de empaquetar su balanza, desconecte todos los cables conectados para prevenir cualquier dafo.
ACCESORIOS PROPORCIONADOS

* El equipo proporcionado incluye los siguientes accesorios:

* Balanza con pantalla y control de unidades

* Manual de instrucciones

e Adaptador DC

e Soporte del plato (HZ, HG)

e Plato

e Cabina corta-aires(HZ, HG)

* Para-vientos (HZ, HG)

® Base plato S.S (HZ, HG)

e Aro protector plato (HZ)

e 1 par de tapas de esquina (HZ, HG)

*NOTAS DE PRECAUCION
Las bd&sculas Baxtran no pueden operar en dreas peligrosas o dificultosas.

Antes de anadir el adaptador DC compruebe si el valor de la tensién impresa
coincide con el valor del suministro local. Si no coincide, contacte con sus
proveedores locales BAXTRAN. La bdascula BAXTRAN puede ser usada sélo en

ambientes secos interiores.



1.3 DISENO

HzZ ( 0.1 MG)

HG -HG

HZ

N W A~

=

. Teclado

. Pantalla

. Etiqueta de caracteristicas
. Plato ( 90 Fmm)

. Cabina corta-aires

. Pie de nivelacion

. Aro protector plato

. Enchufe adaptador DC

O 0 N o0 U1 AN W N

. Anclaje para aparato antirrobo

10. Nivel burbuja

11. Interfaz RS-232C

12. Enchufe repetidor de pantalla adicional
13. Enchufe interruptor tara externa

14. Interruptor calibracién

EL TECLADO, LAS OPERACIONES Y LA PANTALLA SON
IDENTICOS PARA TODAS LAS BASCULAS HL, HG Y HZ DE
BAXTRAN

1. Teclado
. Pantalla

. Etiqueta de caracteristicas

A W N

. Plato ( 128 mm x128 mm)

5. Cabina corta-aires

6. Pie de nivelacion

8. Enchufe adaptador DC

9. Anclaje para aparato antirrobo

10. Nivel sprite

11. Interfaz RS-232C

12. Enchufe repetidor de pantalla adicional
13. Enchufe interruptor tara externa

14. Interruptor de calibracién (para basculas verificadas)

EL TECLADO, LAS OPERACIONES Y LA PANTALLA SON
IDENTICOS PARA TODAS LAS BASCULAS HL, HG Y HZ DE
BAXTRAN
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2 .PREPARANDO LA BASCULA

( draft shield: cabina corta-aires/ Wind shield: para-vientos)
MONTAR CABINA CORTA-AIRES 1/O PARA-VIENTOS

BASCULA ANALITICA CON CABINA CORTA-AIRES
El procedimiento para montar la bascula con el PARA-VIENTOS es el mismo que el detallado para la

cabina corta-aires.

Sit¥e la cabina corta-aires cuidadosamente en la bdéscula

PASO 1 Abra su nueva bdscula y la cabina corta-aires. Verd un cierre de
montaje en el cuerpo de la béscula y la placa de cierre montada

por debajo de la cabina corta-aires.

PASO 2 Sitte su cabina corta-aires guidndose a través de unas lineas
de color rojo sefaladas encima del adhesivo, cuidadosamente

presione y gire en el sentido de la agujas del reloj la cabina corta-

aires tal y como se muestra en la figura.
@ @ @ PASO 3 Mientras sitGe la cabina corta-aires sobre la bascula asegurese de

no danar el punto de carga de peso.

Nota: AsegUrese de que no haya ningln espacio vacio entre
la bdéscula y la cabina corta-aires. En caso de encontrar un
espacio vacio, repita la accién otra vez tal y como se detalla

anteriormente.

PASO 4 Empuje y fije las dos tapas de esquina en el cuerpo trasero de la

cabina corta-aires tal y como se muestra en la figura.

SitUe los componentes listados mdas abajo dentro de la cabina siguiendo

el orden dado, para HZ, 0.1 mg
Tapa de esquina.
Base del plato.
Aro protector plato.

Plato.

Sitbe los componentes listados mas abajo dentro de la cabina en el
orden dado, para HG, 1 mg

Tapa de esquina.

Base del plato.

Soporte del plato.

Plato.




Sitbe los componentes listados mas abajo
dentro de la cabina en el
orden dado, para HL, 10 mg

Suspension.

Plato.

El orificio de pesaje inferior se situa en la parte inferior de la bascula

* Retire la tapa del orificio de pesaje inferior de la parte inferior de la

bdscula ( tal y como se muestra a continuacién).

e Suspenda el gancho de pesaje inferior entregado el colgador

interno.

* Si es necesario, instale un escudo para proteger de las corrientes.

2.1. SITUACION

La situacién correcta de la bdscula realiza una importante contribucién a la precisién de los resultados de peso de las
bdésculas analiticas y de precisién de alta resolucién. Por tanto, asegure una posicién tan estable, libre de vibraciones y

horizontal como sea posible.

—i A
' =~ EVITE

N
. [ \ > Luz directa del sol

> Fluctuaciones excesivas de temperatura

> Corrientes (Los ventiladores y los sistemas de aire acondicionado, también

‘ pueden causar corrientes)

APARATOS ANTIRROBO

Las bdsculas Baxtran estdn equipadas con un anclaje para aparatos opcionales
de antirrobo. El aparato antirrobo (cable con cierre) es apropiado para todos

los modelos.




2.2 CALENTAMIENTO

30

Baxtran
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NIVELAR LA BASCULA

Las bdsculas Baxiran tienen un nivel de burbuja y pies ajustables para compensar
las pequenas irregularidades de la superficie de la mesa de trabajo. La bdscula
se encuentra exactamente horizontal cuando la burbuja de aire se encuentra en

el medio del circulo del nivel.

NIVELAR BALANZAS CON UNA CAPACIDAD DE HASTA 4.1 KG

Gire los dos pies como desee y necesite siguiendo las instrucciones del dibujo
para que la burbuja de aire se sitGe en el medio.
> Burbuja de aire a “ las 12 en punto” Gire los dos pies en direccién contraria
a las agujas del reloj.
> Burbuja de aire a “la 3 en punto” Gire el pie izquierdo en sentido de las
agujas del reloj, después gire el pie derecho en direcciéon contraria a las
aguas del reloj.
> Burbuja de aire a “ las 6 en punto” Gire los dos pies en la misma direccion
de las agujas del reloj.
> Burbuja de aire a “ las 9 en punto” Gire el pie izquierdo siguiendo la direc-
cién de las agujas del reloj, gire el pie derecho en direccién contraria a las

agujas del reloj.

Nota: la béscula debe ser re-nivelada cada vez que se cambie a una nueva
ubicacién.

CONECTAR LOS EQUIPOS ELECTRONICOS PERIFERICOS

AseguUrese completamente que ha desconectado la bdscula del adaptador DC antes

de conectar o desconectar un aparato periférico ( impresora o PC)

TIEMPO DE CALENTAMIENTO

Para conseguir resultados exactos, la bdascula debe calentarse a la temperatura de
operacién durante , como minimo, los tiempos listados mds abajo antes de realizar

la primera operacion.
. HZ (0.1 mg) todos los modelos analiticos: como minimo 60 minutos
o HG( 1 mg) todos los modelos de precisién: como minimo 30 minutos

Si se usan las bdsculas verificadas como instrumentos legales de mesura en la UE,
estas deben ser calentadas durante como minimo 24 horas después de la conexién

inicial al adaptador DC.
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2.3 TECLADO DE LA BASCULA
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Tecla ON/OFF : cambia la pantalla ON/OFF

Tecla tara : presione aqui para tarar el peso de cualquier contenedor para que la lectura muestre el
peso neto de las muestras, también utilizadas para almacenar pardmetros de referencia. Esta tecla
se utiliza para borrar las estadisticas cuando se encuentra en modo F St At.

Tecla cancelar: Eliminar (Funcién borrar). Esta tecla se utiliza generalmente para interrumpir/
cancelar funciones: por ejemplo:-para finalizar una aplicacién de un programa.

*Para interrumpir calibracién /rutinas de ajuste

Tecla conmutacién: presione aqui para cambiar la unidad.

También se utiliza para incrementar el digito.

Tecla funcién/calibracién: Presione aqui para empezar la calibracién /ajustar o para acceder al
menU usuario. También se utiliza para cambiar el digito intermitente de la izquierda a la derecha.
Esta tecla se utiliza en el modo F PiP para aceptar el volumen durante el proceso de calibracién.

Tecla imprimir: presione la tecla para enviar los valores en pantalla mediante la interfaz de
informacién a la impresora o al PC.

Unidades de peso

Lectura de peso en la unidad de peso seleccionada

Barra de capacidad: Esta indica el total de peso acumulado en el plato.

Simbolo de estabilidad: este simbolo aparece en pantalla cuando el peso situado sobre el plato
adquiere estabilidad.

Simbolo asterisco: este simbolo aparece cuando la pantalla estd blogqueada.

Filtro de estabilidad: este simbolo indica el filiro de la estabilidad escogido

Simbolo indicador que la funcién de ajuste de calibracién Auto/Manual esté activo

Simbolo que indica el programa activo

Indicador de nivel de bateria: Este simbolo indica la carga actual de la bateria

Simbolo que indica que la impresién estd siendo realizada

Simbolo que indica que una impresién GLP estd siendo realizada

Indicador de siete segmentos que informa del programa activo
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3.ENCENDIDO

POWER ON

Conecte el adaptador DC y encienda la bdscula
iR

e Aparecerd en pantalla el nUmero de versién del software

A e o 2 VLR T 55

* Aparecerd en pantalla la cuenta atrds numérica

* Aparecerd en pantalla ...............

roceso de inicializacién del sistema con la pantalla indicando
< Elp d | del sist la pantalla indicand

P el progreso actual ( INIT 1% hasta INIT 100%)
[ 4
° e Cuando la inicializacién haya terminado ( 100%) empezard un

modo de standby(espera) mostrando el reloj en pantalla

9993939 |

(6BBEBEA

MODO STANDBY

* Despuésdeencenderlabdsculaseiniciard untestautomdticamente

y la bdscula se situard en modo standby

[ t . ||.'I—|_l a * Presione la tecla ON/OFF para ir al pesaje bdsico
[ [ERQN]

* Presione la tecla ON/OFF en pesaje bdsico para volver al modo

nnacH ‘ standby

FUNCIONALIDAD DE LAS TECLAS EN MODO DE PESAJE SIMPLE

Las bdsculas Baxtran tienen varios niveles de control, la siguiente seccién explica las funciones de la teclas en modo de pesaje

simple
MODO DE PESAJE (OPERACION)
R PRESIONE +
PRESIONE BREVEMENTE ‘ MANTENGA
PRESIONADO
°© S |

ON/OFF d@ CALIBRAR (ajustes)
CAMBIO DE REFERENCIAS @ ACCEDER AL MENU
CAMBIO DE UNIDADES DE @ CONFIRMAR AJUS-

PESO TES DE REFERNCIA Presione la tecla brevemente

IMPRIMIR RESULTADOS

°
@ TARA
©
@

Presione y mantenga

presionada la tecla hasta que

aparezca la pantalla deseada
CONFIRMAR AJUSTE

ABORTAR/CANCELAR Y PIE Procedimiento automdtico
DE PAGINA CUANDO GLP

SE ENCUENTRA ON

<7173

11



4. PESADA SIMPLE

PROPOSITO

Las funciones bdsicas estdn siempre accesibles y pueden se utilizadas solas o en combinacién con

un programa de aplicacién ( contar, pesar en porcentaje, etc).
Caracteristicas;
e Tarar la bascula cuando usted puede tarar la béscula dentro de todo el rango de peso

e Asignar IDs a pesos ( segin necesidad)

* Impresién de pesos

4.0.1 PESADA SIMPLE

° ‘mnnnn’ | PROCEDIMIENTO

. 0o0Do,
1. SitGe la muestra a pesar sobre el plato de peso.
= — 2. Espere hasta que aparezca el simbolo de estabilidad.
[ mn ‘

{ ! "EEEE ’ 3. Lea el resultado.

VTIEEHH' l 4. La barra grdfica se iluminard segin el peso mantenido sobre el
o 11 [N

C plato.

* "mmnnn’ | PROCEDIMIENTO
. 00000,
1. SitGe un contenedor vacio sobre la bdscula
=T 2. En pantalla aparece el peso.
. TRmepy. | 2P porece el
: 3. Presione la tecla TARA brevemente, la pantalla de la bdscula
T mostrard cero.
. ooogo’.

4. Afada el peso muestra al contenedor, el peso neto aparece en

pantalla.

.- 1210203,
T oannn’ | PROCEDIMIENTO
. 00000,
; — -~ En caso de que no se consiga la estabilidad y el usuario presione la
EUIER ‘ tecla TARA @, la pantalla mostrar& “_~ ” hasta que se consiga
f°=_ la estabilidad.
L . ‘ Cuando se consiga la estabilidad la pantalla mostrard “0.0000 g”
. T ooogn.

4.0.3 CAMBIAR LAS UNIDADES DE PESO

Todas las bésculas Baxtran pueden mostrar los valores de peso en unidades de peso diferentes. El programa de fébrica es el
siguiente Unidad 1 ( g), Unidad 2 ( ct), Unidad 3 ( g)
Cambio entre unidad 1, unidad 2 y unidad 3

1. Presione la tecla conmutacién, la pantalla cambia a la segunda

% ° EE-DDQD- l unidad de peso
‘ 2. Presione la tecla conmutacién otra vez, la pantalla cambiard a la

tercera unidad. O la unidad de aplicacién ( si es la misma que ha sido

seleccionada en el menu)

12



Baxtran

4.0.4 IMPRESION DE PESADA SIMPLE HZ-HG - HL
20-3u1-10 10:35AM
Citizen
Model X 220
Ser.no. 9223102
Ver.no. r0.1.5.3
ID 1234567
. + 49.9999 ¢
LID: 49 9505 o + 249.9990 ct
. e]
+ 1.763690 oz
+ 249.9990 ct 4 49.9998
+ 1.763690 oz 2499990 ¢
+ 49.9998 g * : ct
1.763690 oz
+ 249.9990 ct +
+ 1.763690 oz * 49.9999 ¢
+ 49.9999 ¢
20-Jul-10 10:36AM
Name:
CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Impresién generada cuando se ha realizado la conmu- Impresién generada cuando se ha realizado la
tacién entre la Unidad 1 (g), Unidad 2 (cf), conmutacién entre la Unidad 1 (g), la Unidad 2 (cf), la
Unidad 3 ( oz) en pesada simple Unidad 3 (oz) en pesada simple.
Nota:

1) El usuario no puede entrar en la calibracién externa o en el ment cuando el GLP estd encendido y el pie de tique no ha
sido impreso.

2) Par imprimir el pie de tique el usuario debe presionar la tecla CANCELAR.

4.1. CALIBRACION EXTERNA ( AJUSTE)

Para obtener resultados de peso, la balanza debe adaptarse a la aceleracién de la gravedad de su ubicacién.
CALIBRAR ES NECESARIO
*Antes de que la bdscula sea usada por primera vez
*A intervalos regulares de tiempo durante la operacién de pesar
*Después de un cambio de ubicacién
PROCEDIMIENTO

Para obtener un resultado preciso, la bascula debe estar conectada al adaptador DC.

‘ FAL E: ‘ También debe permitirse el calentamiento a la temperatura de funcionamiento tal y
v como se describe en la pagina n® 14
7 Asegurese que el plato estd descargado y cierre las puertas de la cabina corta-aires (si
@ ________ \ se utiliza). La bascula debe encontrarse en cero antes de la calibracién.
‘ v *Tenga el peso de calibracién requerido a punto
c000oagn, ‘ *Presione y mantenga presionada la tecla <CAL>, la pantalla mostrara “CAL Et”
v *Ahora deje la tecla <CAL>
‘ CALdonE ‘ *El valor necesario del peso de calibracién aparecerd en pantalla.
LiLdon
i *SitGe el peso de calibracién en el centro del plato.
v
- — *lLa pantalla indicard 000, saque el peso de encima del plato
2000000, |
° i La calibracién ( el ajuste) se termina cuando el mensaje de “CAL done” ( calibracion

realizada) aparece en pantalla.
La bascula se encuentra de nuevo en el modo de pesar y a punto para la operacién.

Nota: con bdsculas certificadas, la calibracién puede quedar inaccesible después de la

instalaciéon si asi lo requieren las regulaciones de certificacién nacionales.
El ajuste puede terminarse en cualquier momento utilizando la tecla <CANCEL>

Aparecerd el siguiente mensaje en pantalla: ‘Abort” ( Abortar)
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INFORME DE CALIBRACION

Si la bdéscula estd conectada externamente al PC o a la impresién de datos a través del cable RS-232, el informe de calibra-

cién con éxito o sin éxito se generard automdticamente después de la finalizacién del proceso de calibracién.

CALIBRACION CON EXITO
CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO

CALIBRACION SIN EXITO
CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO

14-1u1-10 03:46PM | | ToTooomoomoooooooooooeeeeoooo
! 14-Ju1-10 03:46PM
Model HL220 Model HL 220
Ser.no. 9930508
Ver.no. RO.1.04 ser.no. 9930508
) 1234567 Ver.no. RO.1.04
______________________________ D 1234567
Calibration: Ext 1 T TTTTTTTTTTTTTTm o
altbration xterna Calibration: External
W-ID e
Temperature 33 a08C W-ID i e
Set 4 20.00g Temperature 32.898'C
Diff. 0.00g set +  20.00g
E 1 1D
xternal Cal Done External Cal Failed
Diff .00 \
4-3u1-09 7T 03:46PM 14-Ju1-09 03:46PM
Name: e Tfoi_________:::::;;;;;;:::::

CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Calibration : External

Calibration : External
W-ID e

w-ID e
Temperature 32.905'C
Set + 20.00g Temperature 32.905'C
Diff. -0.01g Set + 20.00g
External Cal Done
Diff. 0.00g External Cal Failed

4.2 CALIBRACION INTERNA

Para obtener los resultados de las pesadas, la bdscula debe unirse a la aceleraciéon de la gravedad de su ubicacion.

14

CALIBRAR ES NECESARIO

* Antes de que la bdscula sea usada por primera vez

*A intervalos regulares de tiempo durante la operacién de pesar
*Después de un cambio de ubicacién

PROCEDIMIENTO

Para obtener resultados precisos, la bdscula debe ser conectada al adaptador DC.
También se le debe permitir su calentamiento a la temperatura de operacién tal y como

se describe en la pdgina n® 14.

AseguUrese de que el plato estd descargado y cierre las puertas de la cabina corta-aires

(si se utiliza). La bascula debe encontrarse a cero antes de su calibracién.
*Presione y mantenga presionada la tecla <CAL>, la pantalla mostrard “CAL Int”
*Ahora suelte la tecla <CAL>

Empieza el proceso de calibracién interna...

*Cuando el Peso Interno esté cargado aparecerd “C” en pantalla.

*Cuando el Peso Interno esté descargado aparecerd “CC” en pantalla.

La calibracién termina cuando aparece el pantalla el mensaje de “Int.done”

El ajuste puede terminarse en cualquier momento utilizando la tecla <CANCEL>
( cancelar)

Aparecerd en pantalla el siguiente mensaje: ‘Abort” ( Abortar)
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INFORME DE CALIBRACION INTERNO HZ - HG - HL

Si la bascula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través del cable RS-232, se generard automdaticamente el

informe de calibracién con éxito o sin éxito después de la finalizacién del proceso de calibracién.

CALIBRACION CON EXITO CALIBRACION SIN EXITO
CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO
20-Jul-10 10:32AM ||
20-Jul-10 10:34AM
Model HL 220
Ser.no. 9223102 Model HL 220
Ver.no. r0.1.5.3 Ser.no. 9223102
D 1234567 Ver.no. ro.1.5.3
———————————————————————— D 1234567
Calibration: Internal | |
Calibration: Internal
Start: Manual
Temperature 29.449'C Start: Manual
Diff. + 0.0009¢g Temperature 29.495'C
Internal Cal Done Internal Cal Failed
Diff. 0.0000g |
———————————————————————— 20-Ju1-10 10:34AM
20-Jul-10 10:32AM Name:
Name: 0.
CUANDO EL GPL ESTA APAGADO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Calibration: Internal
Calibration: Internal
Start: Manual
Temperature 29.449'C Start: Manual
Diff. + 0.0009g Temperature 29.495'C
Internal Cal Done Internal Cal Failed
Diff. 0.0000g

4.3 TEST DE CALIBRACION

El test de calibraciéon determina la diferencia entre el peso actual y el peso mesurado. El test de calibraciéon puede encenderse
o apagarse desde el menU del usuario. Cuando estd encendido, el test de calibracién serd realizado en calibracién externa o

interna segun se haya seleccionado en el meny de usuario.

PROCEDIMIENTO

eTener a punto el peso de calibracién necesario

*Presionar y mantener presionada la tecla <CAL>, la pantalla mostrard “CAL Et”
* Ahora deje de presionar la tecla <CAL>

*El peso necesario de calibracién aparecerd en pantalla

*SitGe el peso de calibracion en el centro del plato.

*Cuando ha finalizado el test de calibraciéon la diferencia entre el peso actual y el

mesurado aparecerd en pantalla.

El ajuste puede finalizar en cualquier momento utilizando la tecla <CANCEL> (

cancelar)

)
LLtdonk ‘ Aparecerd en pantalla el siguiente mensaje: ‘Abort” ( Abortar)

15



INFORME DEL TEST DE CALIBRACION

Si la béscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través del cable RS-232,

el informe de calibracién con éxito o sin éxito aparecerd generado automdticamente después

de la finalizacién del proceso de calibracién.

CUANDO EL GPL
ESTA ENCENDIDO

CUANDO EL GPL

14-Jul-10

Model
Ser.no.
Ver.no.
D

W-ID
Temperature
Set

Diff.

Name:

Calibration:

Calibration Test Done

ESTA APAGADO
———————————————— Calibration: Internal
00:03AM
Start: Manual
HL220 Temperature 29.495'C
1111111
r0.1.04.01 Internal Cal Failed
860054081
External
""" 30.710°C
+200.0000g
+ 0.00479
00:03AM

4.4 TEST DE CALIBRACION CON CALIBRACION ACTUAL

Para corregir los resultados de las pesadas, la tecla TARA debe presionarse cuando la diferencia de peso

aparezca. La calibracién actual se realiza cuando en pantalla aparece el mensaje ‘CAL done’ ( CAL realizada)

y los resultados se corrigen tal y como se detalla a continuacién.
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PROCEDIMIENTO
*Tener el peso de calibracién necesario a punto

*Presione y mantenga presionada la tecla <CAL>, en pantalla

aparecerd “CAL Et”

* Ahora deje de presionar la tecla <CAL>

*El peso de calibracién necesario aparece en pantalla

*SitGe el peso de calibracion en el centro del plato

*La pantalla indicard 0.00, retire el peso de encima del plato

ela diferencia entre el peso actual y el mesurado aparecerd en

pantalla
*Presione la tecla <T> cuando aparezca en pantalla la diferencia.

*Se ha realizado la calibracién actual y aparece en pantalla el mensaje

“CALdone” ( calibracién realizada)

El ajuste puede terminarse en cualquier momento utilizando la tecla

<CANCEL> (cancelar)

Aparecerd en pantalla el siguiente mensaje: ‘Abort” (Abortar’)
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INFORME TEST CALIBRACION

Si la bdscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través del cable RS-232, el informe de calibracion con éxito

o sin éxito se generard automdticamente después de la finalizacién del proceso de calibraciéon.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
____________________________________ Calibration : External
14-Jul-10 03:46PM

w-ID e
Model HL220
Ser.no. 9930508 Temperature 32.905'C
Ver.no. RO.1.04 Set + 200.0000g
D 1234567 Diff. -0.1235¢g
____________________________________ Egterna1 Cal Done
Calibration: External Diff. 0.0000g
W-ID e
Temperature 32.898'C
Set + 200.0000g
Diff. -0.1235¢g
External Cal Done
Diff. 0.0000g
14-Jul1-09 03:46PM
Name: .

FUNCIONALIDAD DE LA TECLAS
EN EL MENU DE USUARIO

‘f’)

%
Presione la tecla BREVEMENTE Presione y mantengala presionada
ICONO TECLA FUNCION ICONO TECLA FUNCION

ON/OFF e On/ Off

CONMUTACION  * Cambiar los pardmetros de subment

Incrementa el valor de los digitos

® @

q/c? Menu/CAL e Cambiar las opciones del meny principal
= IMPRIMIR * Desplaza el digito de la izquierda a la derecha
@ TARA e Confirmar pardmetros @ TARA r.neArl]Tocenc'r y abandonar
N
\@/ IMPRIMIR * Imprimir mend usuario
@ ABORTAR/ « Aband . .
CANCELAR andonar meny usuario

17



5. Perspectiva del mend

En este menU, usted puede seleccionar la unidad 1, 2,3 o la aplicacién del programa, ajustar

el filtro de estabilidad, escoger calibracién, seguimiento de cero automdtico, cierre automdtico y

configuracién de impresion.

Mode de Pesaje

Aplicacién W Unidad Pesada 1 Unidad Pesada 2 Unidad Pesada 3 Filtro de Estabilidad Menu de Calibracion Test de Calibracion
- T o 1T 1T T a S T Il
o F nonE o Ly aGh o i 7 o L 50 ° ST ° CALET ° CAL Lon
T 1 T 1 T 1] T 1 T 1 1 ]
[FER] | Fon | ot U] [t o] uee @] Juee 2 uee 3] e 3| s ] [see 3] [ At | AL EoFF
| | | | I I | | I I
| FP.Pl | F e | Unie =b| Unit '|
| | | | 3
F d ‘C I " . " . ENTRAR AL MENU: Presionar y mantener presionada la tecla<CAL>hasta que
i L Unk  fe]  JUnk fe aparezca MENU en pantalla. Suelte la tecla, cuando vea las primeras opciones del
1 I 1 1 mens “F none”
[y F A Unk 1 Unk e SELECCIONAR OPCIONES DE MENU: Presionar la tecla <CAL> brevemente.
L vt vt Presione la tecla repetidamente para ver los pardmetros actuales de la bascula.
I I I I MODIFICAR PARAMETROS: Presionar la tecla <conmutacién=> repetidamente
| F bob | | F &L | Uk 4[.»| Uk :az| hasta que aparezcan los pardmetros deseads.
1 T 1 1 CONFIRMAR PARAMETROS: Presionar la tecla <TARA> brevemente cuando
| Ic | | Frl'l' | | M ] | M ] | aparezcan los pardmetros deseados.
Aar L i I " ALMACENAR PARAMETROS: Presionar y mantener la tecla <TARA> presionada
| | | hasta que aparezca en pantalla “StoreED” ( almacenarED)
Unikt H*Q—I Unit 45"‘| Unik c-J“'v| Q—I Unk Co ABANDONAR: Presione la tecla <CANCELAR> brevement , la bdscula vuelve al
o modo pesar sin almacenar los cambios.
Seguimiento Auto cero Baud Rate Paridad Bit de Stop Menu de Impresion GLP Auto apagado Reseteo
i [} e . !
0 tqu aon o bd 95UU o Pr none 0o SI:P bl: 1 0o H'ﬂ rEq 0 UL’D DFF o H UFF 0 ‘?QSEL
f 1 1 1 1 1 1 ] ]
[re: ¢ s} [oom] [rsPa] [# ouo] T pro At] - [pen Gon
I

|bd IE/E.G’EI | bd 600

A Plﬂa-lo-lF’r EJE"|
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F nonE
v
o F nonE
v
o Unak 1.
v
o Unik 1
v
o Unik 1
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PROCEDIMIENTO

*Presione y mantenga presionada la tecla CAL hasta que aparezca MENU en pantalla
*Suelte la tecla CAL

*lLa funcién existente preseleccionada aparecerd en pantalla de entre las 4 funciones
mencionadas anteriormente. Esta funcién existente aparece en pantalla con el indicador
de estabilidad encendido.

*Presione la tecla conmutacién para conmutar a las funciones deseadas.

*Presione la tecla tara brevemente, una vez que la funcién deseada aparezca en

pantalla.
Ahora el indicador de estabilidad se encenderd para esta funcién particular.

* A continuacién presione y mantenga presionada la tecla TARA otra vez hasta que

la sefal “Stored” aparezca veces en pantalla.

*Si aparece mds veces, entonces debe realizarse algin cambio en el mend. Realice
todos los cambios deseados presionando la tecla conmutacién para conmutar entre los

submenus y presione la tecla tara brevemente para acceder deseado.

El indicador de estabilidad se encenderd para esos cambios de opcién de subment. A
continuacién simplemente presionando y manteniendo presionada la tecla tara hasta
que aparezca la sefal “Stored” (almacenado) en pantalla, se almacenardn todos los
cambios realizados con las diferentes opciones de mend.

Nota: Si el usuario no presionase y mantuviese presionada la tecla TARA apareceria un
mensaje en pantalla. Entonces cualquier cambio realizado por el usuario permaneceria

sin cambiar.

Las instrucciones detalladas mds arriba deben ser seguidas en todas las opciones de

menU exceptuando: “Reset” (volver a puesta a cero)




5.2 DESCRIPCION DEL MENU / MENU APLICACIONES

Baxtran
HZ - HG - HL

5.2.1 APLICACIONES Y FUNCIONES ESPECIALES

Su bdéscula puede realizar més opciones que las de pesar. Las aplicaciones y las funciones incorporada aumentan sus posi-

bilidades y facilitan su trabajo del dia a dia. Usted aprenderd como funcionan estas aplicaciones y funciones en las secciones

siguientes

e

e

w“

CF AL
v

| F [Hu ;

*PRESELECCIONAR UNA FUNCION:
preseleccionar una funcién la cual estard disponible en el modo pesar (unidad 3) a un
golpe de tecla.

En esta opcién de menU usted puede

Las siguientes funciones estén disponibles.

e CONTAR PIEZAS: Su bdscula cuenta las piezas que usted aflade o retira del contenedor
de pesar.

e PORCENTAJE PESADAS: Su bdscula le permite pesar en un valor preestablecido o
determinar el porcentaje de desviaciones de pesadas.

e UNIDAD PERSONALIZADA: Su bdscula le permite pesar en cualquier unidad
personalizada.

* PESAR ANIMALES: su balanza le permite pesar animales en movimiento. Usted tiene
la opcién de pesar animales de manera automdtica o manual.

« COMPROBACION PESADAS: Su bdscula le permite comprobar si una muestra
corresponde a un objetivo pre programado o estd entre un rango de tolerancia
especifico.

* FORMULACION: su bascula le permite que los valores de peso individuales puedan
ser sumados al total.

e TOTALIZACION: Su bdéscula le permite pesar, pesadas individuales de piezas que
pueden ser sumadas al total.

o DETERMINACION DE DENSIDAD: Su bdéscula le permite determinar la densidad
de los sélidos. La pureza del oro también puede ser determinada basdndose en la
densidad.

» CALIBRACION PIPETA: su béscula le permite calibrar la pipeta utilizada en laboratorios
para experimentar con liquidos.

« ESTADISTICAS: Su béscula le permite obtener las estadisticas de la informacién de
peso

« NO SE HA PRESELECCIONADO NINGUNA FUNCION

Usted no tiene ninguna funcién disponible en el modo de pesar ( programado de
fabrica)

Nota: Las funciones detalladas arriba reemplazardn las 3 unidades preprogramadas automdaticamente.

5.2.2 SELECCIONAR UNIDADES 1,2,3

Pueden ser seleccionadas las siguientes unidades de peso. Con una bdscula certificada la selecciéon de unidades puede

bloquearse siguiendo la instalacién, si es requerido por la legislacién nacional.

Unidades Factor conversor
cUnik 1L 9 Gramos e
S Kg  Kilogramos 1 Kg  1000g
v : Ib Libras 1 b 453.59237¢
Unk 1. oz Unzas 1 oz 28.349523125g
v ozt Unzas troy 1 ozt 31.1034768g
' GN  Granos 1 GN  0.06479891 g
Unik 1.
dwt  Peso penny 1 dwt  1.555173843g
) v ) ct Quilate 1 ct 0.2g
le Unak 1 # mg Miligramos 1 mg 0.001¢g
e mo  Momme mo  3.749999953 g
v " Mesghal m 4.6083162
v Hil  Taels Hong Kong Hil  37,42900 g
.- v | SH  Toels Singopur Si 37.799366256g
o Unik | i1 Taels Taiwan t 37.499995313g
' b Baht b 15.1999998438g
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5.2.3 AJUSTAR EL FILTRO DE ESTABILIDAD

Usted puede utilizar el filtro de estabilidad para ajustar la béscula a las condiciones ambientales

SGtb e

2. Programar la bdscula en un entorno normal (parédmetros de
fabrica)

3. Programar la bdéscula en un entorno inestable. La bdascula
opera de forma mds lenta pero es menos sensitiva a las influencias

externas (vibraciones, etc)

4. Programar la bdscula en un entorno extremadamente
inestable. La bdéscula funciona incluso mds lentamente pero es
menos sensitiva a las influencias externas (vibraciones, etc)

1. Programar la béscula en un entorno muy estable. La bascula
funciona muy rédpidamente pero es sensible a las influencias

externas (vibraciones, etc)

5.2.4 SELECCIONAR OPCIONES DE CALIBRACION

El usuario puede seleccionar cualquiera de las 2 opciones de calibracién

@& EXzE

e

o LAL

(|
o
—

CAL

Bt |

Ink

CAL ET Si el usuario selecciona esta opcién la mdquina entonces realizard la calibracién
externa cuando el usuario presione y mantenga presionada la tecla CAL hasta que en
pantalla aparezca “CAL Et” y, si en este momento el usuario deja de presionar la tecla,

el usuario puede acceder a la calibracién externa.

CAL OFF Cuando el usuario presiona y mantiene presionada la tecla CAL, aparece
directamente en pantalla la opcién “Men(” sin la opcién CAL Et. De esta manera el

usuario no puede acceder al proceso de calibracion.

CAL INT Si el usuario selecciona esta opcién entonces la bdscula empezard a realizar
la calibracién interna. Para realizarla el usuario debe presionar y mantener presionado
la tecla CAL hasta que aparezca en pantalla “CAL Int”. Entonces la bdscula ya estd a
punto, y si el usuario deja de presionar la tecla, el usuario podrd acceder a la calibracién

interna.

5.2.5 TEST DE CALIBRACION

El usuario puede seleccionar cualquiera de las 2 opciones de test de calibracion

e
e

o
o LHL
O
[N

nm
[
pu|

CAL T ON Si el usuario selecciona esta opcién , entonces la bdscula realizard el test
de calibracién en el momento que el usuario presione y mantenga presionado la tecla
CAL. El test de calibracién se realizard internamente o externamente segin sea la opcién

seleccionada en el mentU de calibracién.

CAL T OFF La calibracién actual serd realizada cuando el usuario presione y mantenga

presionada la tecla CAL.

5.2.6. SEGUIMIENTO CERO AUTOMATICO

El usuario puede seleccionar cualquiera de las 2 opciones de test de calibraciéon

e
e

20
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En esta opcién el usuario puede seleccionar si desea permitir o
no permitirel seguimiento automdtico de cero (preprogramado

de fébrica estd encendido)

El seguimiento de cero automdtico de forma continuada
corrige cualquier desviacién del punto cero. Por ejemplo una
desviacién que puede ser causada por una contaminacién

ligera (debido a particulas de polvo) sobre el plato.
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5.2.7. PROGRAMAR VELOCIDAD DE TRANSFERENCIA

( velocidad transmisién de informacién)

La velocidad de transferencia de la informacién determina la velocidad de la transmisién a través de la interfaz de serie.

. bd 300
mn
‘ bd bl ‘ La unidad es el baud (1 baud (bd)= 1 bit/segundo).
° Estan disponibles los siguientes ajustes. bd300, db400, bd 1200, bd 2400, bd 4800,
° bd 9600 (por defecto), bd 19200, bd 57600
 bdS 1600

5.2.8 PROGRAMAR PARIDAD

nonk
odd |
Esta caracteristica determina la paridad de la informacién transmitida. Los siguientes
EuEn pardmetros estdn disponibles: paridad, ninguno ( por defecto), impar, par, marca,
espacio.
mA- |
SPAC |

5.2.9. PROGRAMAR BIT DE STOP

CLPLE | | Esta programacién permite al usuario seleccionar el bit de stop para los datos transmi-
i

@ 70— tidos. Los siguientes pardmetros estdn disponibles: bit stop 1 ( por defecto) y bit stop 2.
 GLPLE @

5.2.10 SELECCIONAR EL MODO DE TRANSFERENCIA DE INFORMACION

En este bloque del mend usted dice a la béscula como debe ser transferido el valor a un aparato periférico ( por ejemplo el

ordenador).

T Pmn. Con Todos los valores seran transferidos continuamente independientemente de
-
@ ’IJFI'I——LDI'IQJ la estabilidad.

E Prn AL |:| ‘ Prn OFF El modo de transferencia de datos estd apagado.

Prn. Req El préximo valor posible estable serd transferido después de apretar la tecla

W Prn cEQ

Imprimir

p 0FF ‘ Prn Aut El préximo valor estable serd transferido automdéticamente cuando el peso de
n

la pantalla cambie por +/- 10 d.
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5.2.11 PROGRAMAR MENU GLP

e

o

——

SLP OFF

R

GLP oFF
de impresién de la bascula no estard en conformidad con

la 1ISO/GLP/GMP

Si el usuario selecciona esta opcién el formato

GLP on Si el usuario seleccionar esta opcién el formato de
impresién de la bdscula estard en conformidad con la ISO/
GLP/GMP

5.2.12 PARAMETROS MENU GLP

e

o

—

SLF OFF

S

——

9LP On

GLP OFF
bdscula no estard en conformidad con la ISO/GLP/GMP.

Si el usuario selecciona esta opcién el formato de impresién de la

GLP ON Si el usuario selecciona esta opcién el formato de impresién de la
bdascula estard en conformidad con la ISO/GLP/GMP

5.2.13 A.OFF-PROGRAMAR STANDBY AUTOMATICO

El modo standby automdatico aumenta considerablemente la vida de su bateria (si estd instalada) (Opcional)

e
e
e

La bdéscula entrard en el modo de standby si A-OFF estd activado

La pantalla de la béscula continuard a cero durante un tiempo especifico tal y como se

ha seleccionado en el menty A. OFF.

A. Off - : standby no automético ( programado de fébrica)
A. Off 1 : standby automdtico después de 1 minuto

A. Off 5: standby automatico después de 5 minutos

A. Off 10: standby automdtico después de 10 minutos
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5.2.14 PUESTA A CERO DE LA PROGRAMACION DE LA BASCULA HZ-HG - HL

Puesta a cero de la programacién de la béscula y funciones del programado de fabrica ( reset)

@& L rESEE

ES |

&g
‘ SkorEd

e Seleccione “ Reset” y presione la tecla “conmutacién” brevemente, en

pantalla aparecerd “YES” ( si)
* Presione la tecla TARA brevemente, en pantalla aparecerd “stored”

La bdscula ha vuelto ahora a la puesta a cero del programado de fébrica y

vuelve al modo de pesar.

PROGRAMADO DE FABRICA

F none Sin funcién

Unit 1 g

Unit 2 ct

Unit 3 g

Stb 2 Ambiente de la bdscula programado a normal
CAL Et CAL Externa

CAL t TEST CAL OFF

Azt ON Seguimiento de cero automdtico programado a ON
Bd 9600 Velocidad transmisién

Pr None Paridad programada a ninguna

Stpbt 1 Bit de stop 1

Print Req

GLP Off

A.OFF No standby automdtico

MENU IMPRESION USUARIO

Presione la tecla de impresién en el Mend de usuario para imprimir el estatus actula del men¢ de usuario.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
------------------------------------ App : F Per
14-Jul-10 03:46PM Unitl : g

Unit2 H ct
Model HL 220 Unit3 : g
Ser.no. 9930508 Sth : 2
Ver.no. RO.1.04 Cal : Ext
1D 1234567 Cal test : off
------------------------------------ Azt : On
App :  F Per Baudrate : 9600
Unitl ] Parity : None
Unit2 ct Stop bit : 1
Unit3 g Print : Request
Stb 2 GLP : On
Cal Ext Auto Off : off
Cal test off
Azt On
Baudrate 9600
Parity None
Stop bit : 1
Print : Request
GLP On
Auto Off off
14-Jul-10 03:46PM
Name: .o,
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6. FUNCIONES

6.1 CONTAR PIEZA

24

PROCEDIMIENTO

Contar piezas presupone que usted ha seleccionado

la funcién de “F count” del meny

* SitUe el contenedor vacio sobre el plato

* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla < conmutacién> brevemente hasta que
“PCS” aparezca en pantalla.

* Su bdscula necesita ahora el peso de un nimero de referencia.

* Presione y mantenga presionada la tecla < conmutacién > hasta que se

le pida cargar las piezas referidas.

* Su bdscula sugiere el Ultimo nimero de referencia programada como el

nUmero de referencia.

Usted puede aceptar esta sugerencia o seleccionar uno de los otros nGmeros
de referencia disponibles (5, 10, 20, 50, 100 piezas, libre, wref, actualizar)

presionando brevemente la tecla < Conmutaciéon>

Nota: Nosotros le recomendamos escoger un nimero de referencia tal alto
como sea posible ya que la bdscula determina el peso de promedio por
pieza y la almacena como peso de referencia. Ya que pocas veces todas
las piezas son exactamente iguales, cuando mds grande es la referencia del
numero seleccionado, mds grande es la precisién del peso de referencia.

Esta aplicaciéon asume un peso uniforme para cada pieza.

e Cuando usted ha situado exactamente el mismo nUmero de piezas sobre

el plato como piezas de referencia seleccionadas presione la tecla TARA.

Tan pronto como el resultado de peso sea estable , el promedio de peso de

pieza calculado es aceptado como referencia.

* Después de que su bdscula haya determinado el peso de la pieza, aparece
en pantalla las piezas por nimero seleccionado. Ahora estd a punto para

contar piezas.

Usted puede utilizar la tecla <CONMUTACION> en cualquier momento
para cambiar la pantalla entre muestra de nUmero de piezas, unidad de
peso 1 y unidad de peso 2.

Nota: El peso programado actual continGa almacenado hasta que este sea

redefinido.



6.1.1. FREE ( PROGRAMAR REFERENCIA LIBRE)

"
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Baxtran
HZ - HG - HL

La opcién FREE(libre) permite al usuario programar cualquier referencia que no sea
la referencia fija disponible. ( El valor es 001 por defecto y el valor méximo posible
es 999)

PROCEDIMIENTO

*SitUe el contenedor vacio sobre el plato

*Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula.

*Presione la tecla CONMUTACION brevemente hasta que “pcs” aparezca en

pantalla.
Su bdéscula ahora necesita el peso de un nimero de referencia.

«Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION hasta que se le pida

cargar la referencia de piezas.

*Su bdscula sugiere el Gltimo nimero de referencia como el nUmero de referencia.
«Presione la tecla CONMUTACION hasta que aparezca en pantalla FREE.
*Presione la tecla TARA para introducir los pardmetros de referencia FREE.

*El primer digito del FREE almacenado parpadea. El digito intermitente indica que el

valor del digito o sitio de la intermitencia puede ser cambiado.
«Presione la tecla CONMUTACION para cambiar el valor del digito intermitente.
*Presione la tecla CAL...para cambiar el digito intermitente de izquierda a derecha

*Cuando usted haya situado exactamente el mismo nimero de piezas sobre el plato

como programado en FREE, presione la tecla TARA

Tan pronto como los resultados de peso estén estables, el promedio calculado de

peso de pieza se acepta como referencia.

Ahora si se realizan mds pesadas en PCS serd con respecto al célculo de referencia

basado en la programacién FREE.

Si se conoce el peso de la pieza éste puede ser intfroducido directamente.
Para realizar esta accién, presione la tecla TARA cuando el sistema muestre
wRef en el mend de referencia. Aparece un campo de introduccién de datos
donde puede introducirse el peso de la pieza.

Ya que la béscula no tiene que determinar una referencia para pesar, el
resultado de contar las piezas ( el nUmero de piezas actuales sobre el plato)
aparece en la parte derecha después de que cada peso de pieza haya sido
confirmado.

PROCEDIMIENTO

*SitUe el contenedor vacio sobre el plato

*Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bascula

«Presione la tecla CONMUTACION brevemente hasta que aparezca en pantalla
el mensaje “Pcs”. En este momento su bdscula necesita el peso de un nUmero de

referencia.

«Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION hasta que se le pida
cargar las piezas de referencia.

*Su bdscula sugiere el Gltimo nimero de referencia intfroducido como nimero de

referencia.

«Presione la tecla CONMUTACION hasta que aparezca en pantalla el mensaje
wRef

*Presione la tecla TARA para introducir los pardmetros de referencia wRef

*El ¢ltimo valor wRef almacenado es el primer digito intermitente. La intermitencia
del digito indica que el valor del digito o el lugar pueden ser cambiados.

«Presione la tecla CONMUTACION para cambiar el valor del digito intermitente.

*Presione la tecla CAL para cambiar el digito intermitente de la izquierda a la
derecha

*Presione la tecla TARA para almacenar el valor wRef.

En este momento mds pesadas en PCS se realizard con respecto al valor wRef
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6.1.3 ACTUALIZAR PARAMETROS(UPDATE)

La caracteristica de actualizacién mejora

la precisiéon de los resultados de la funcién

cuenta piezas.

El promedio de peso de piezas ( referencia) es

recalculado con cada optimizacién de la referencia.

Ello ocurre porque las nuevas piezas que han

P L sido situadas en el plato de peso incrementan la
o IBE base para el calculo, las referencias, y por tanto el
resultado de contar piezas son mds exactos.
rEF DD T Seleccione | teristica UPDATE del 5 de ref ia. L
) eleccione la caracteristica el menu de referencia. La
. referencia puede ser actualizada presionando la tecla CAL . Ello
. queda confirmado mostrando UPDATED en pantalla.
 UPdALEd
Nota
- I ‘Iﬂ e | *El numero de piezas situado en el plato es mayor que el nimero de
. ‘i referencia de pieza mostrado en la pantalla
’. UP d A L E d “ *El nimero de piezas situado en el plato no es mayor que dos veces
el nUmero de piezas de referencia guardado recientemente ( ej. Si
I |‘||'I:“ la pantalla muestra 100 piezas, las piezas afadidas no deben ser
- tid mayores a 200).

e La caracteristica de UPDATE puede ser seleccionada si la referencia

previa seleccionada era ‘wRef’

Si la bdscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS 232 C, siempre que el usuario acceda en

el menu de la funcién contar piezas y haga cambios en la configuracion de referencias, se generard automdéticamente la
impresién en el periférico conectado.

En la impresién se imprimen el nGmero de referencia “nRef” y el peso de referencia “ wRef”. Después de esta impresién el usuario
puede presionar la tecla IMPRIMIR para imprimir la lectura de la pantalla. El usuario también puede conmutar a otra unidad a

través de la tecla conmutacién y presionar la tecla imprimir para obtener la impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Impresiones generadas cuando se ha realizado la Impresiones generadas cuando se ha realizado la conmutacién
conmutacién entre la unidad de aplicacién (Pcs), Unit entre la unidad de aplicacién (Pcs), Unit 1y Unit2 y el peso de
1y Unit 2 y el peso de referencia se ha cambiado. referencia se ha cambiado.
""""""""""""""""""""""" nRef 5 pcs
29-Jul-14 03:46PM WRef 2700 g
Qnt + 5 pcs
Model HL 220 Qnt + 10 pcs
Ser.no. 9930508 nRef 10 pcs
Ver.no. r0.1.04 wRef 2.00 g
ID 1234567 Qnt + 10 pcs
“““““““““““““““““““““ Qnt + 5 pcs
LID: 1000000 nRef 50 pcs
NRef 5 pcs wRef 0.20 g
WRef 4.00 g Qnt + 50 pcs
Qnt + 5 pcs Qnt + 100 pcs
NRef 50 pcs
WRef 0.40 g
Qnt + 50 pcs
et 2o bes IMPRESION: CONTAR
WRef 2.00 g
Qnt + 5 pcs nRef + 10 REFERENCIA EJEMPLO CANTIDAD
____________________________________ wRef + 21.14g SRECAREE) | Bl RSO BE
29-Jul-14 03:47PM
yfoi_________;:::::;;;;;;::: _______ Qnt + 500pcs CANTIDAD CALCULADA

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al mend cuando el GLP estd encendido y el pie
de pdgina no se ha imprimido.

2) Para imprimir el pie de pdagina el usuario debe presionar la tecla <CANCEL> (cancelar)
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6.2 PESO POR PORCENTAJE (%)

Baxtran
HZ - HG - HL

La funcién de “peso por porcentaaje” permite al usuario pesar en un valor pre programado ( 1, 10, 20, 50, 100%, Libre, 100r,

100L, AtroM, AtroD) y a determinar las desviaciones de este valor objetivo.

El Porcentaje de peso (%) presupone que usted ha preseleccionado la funcién “F per “en el menu.

[

PROCEDIMIENTO
» Sitte el contenedor vacio sobre el plato
* Presione la tecla <TARA> para tarar la bascula

* Presione la tecla <CONMUTAR brevemente hasta que aparezca en pantalla (%)
.En este momento su bdéscula necesita el peso de porcentaje de referencia (%).

e Su bdscula sugiere el Gltimo % de referencia programado como el porcentaje
de referencia (%). Usted puede aceptar esta sugerencia o seleccionar uno de los
otros porcentajes de referencia (%) disponibles ( 1, 10.....) a través de presionar
brevemente la tecla <CONMUTAR>

* Por defecto es 1%.

La opcién FREE permite al usuario programar cualquier referencia que no sea la
referencia estdndar opcional. ( El valor por defecto es 01.00% y el valor méximo
posible es 99.99%)

* Sitée ahora la muestra de referencia sobre el plato.

* Después presione la tecla TARA. Hasta que aparezca los guiones en pantalla su
bascula estd calculando la referencia.

e Cuando su bdscula haya determinado el peso de referencia estd a punto para
pesar por porcentaije.

Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para cambiar
la pantalla entre el porcentaje (%) en pantalla, la unidad 1 de peso y la unidad 2
de peso.

Nota: El peso programado actual permanece almacenado hasta que sea
redefinido.

6.2.1 FREE ( PARAMETROS REFERENCIA LIBRE)

La opcién FREE permite al usuario programar cualquier referencia que no sea la referencia estdndar disponible.

(El valor por defecto es 1.00% y el valor méximo posible es 99.

PROCEDIMIENTO
» Sitte el contenedor vacio sobre el plato
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bascula.

e Presione la tecla CONMUTACION brevemente hasta que aparezca PER en
pantalla. Su béscula necesita ahora el peso del ndmero de referencia.

« Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION hasta que se le indique
que cargue las piezas de referencia.

* Su bdéscula sugiere el Gltimo nimero de referencia almacenado como el nimero

de referencia.
« Presione la tecla CONMUTACION, en pantalla aparece la tecla FREE.
* Presione la tecla TARA para introducir los pardmetros de referencia FREE(libre).

* El ¢ltimo valor FREE almacenado aparece en pantalla. El digito intermitente indica
que el valor del digito o sitio de la intermitencia puede ser cambiado.

e Presione la tecla CONMUTACION ...para cambiar el valor del digito

intermitente.

* Presione la tecla CAL ...para cambiar el digito intermitente de la izquierda a la
derecha.

e Cuando haya situado exactamente el mismo nUmero de piezas sobre el plato, tal y
como ha programado en la configuracién FREE, presione la tecla TARA.

Tan pronto como el resultado de peso esté estable, el promedio calculado del peso
de la pieza se acepta como referencia.
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Si la bdscula estd conectada externamente a un PC o una impresora a través de RS-232
C, siempre que el usuario acceda introduzca en el mend de porcentaje y realice cambios
en la configuracion de referencia, se genera automdticamente la impresién en el periférico

conectado.

En la impresiéon, el porcentaje de referencia “pRef” y el peso de referencia “wRef” se imprime. Después

de esta accién el usuario puede presionar la tecla impresiéon para imprimir la lectura en pantalla.

El usuario también puede conmutar a otra unidad a través de la tecla conmutaciéon y presionar la tecla

imprimir para obtener la impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando se ha realizado Impresiones generadas cuando se ha realizado la
la conmutacién entre la unidad de aplicacién conmutacién entre la unidad de aplicacién (%), unit
(%) , unit 1 y unit 2 y se ha cambiado el peso 1 y unit 2 y se ha cambiado el peso de referencia

de referencia

29-Jul-14 03:46PM
Ref 10.00 %

Model HL 220 wRef 1.00 g
Ser.no. 9930508 Pct + 10.00 %
Ver.no. RO.1.04 + 10.0000 g
D 1234567 + 50.0000 ct
------------------------------------ Pct + 20.00 %
LID: 1000000 pRef 1.00 %
Ref 10.00 % wRef 20.00 g
wRef 1.00 g Pct + 1.00 %
Pct + 10.00 % Pct + 0.50 %

+ 10.0000 g

+ 50.0000 ct
Pct + 20.00 % .
pRef 1.00 % IMPRESION: CONTAR
wRef 20.00 g
EEE I 2)'(5)8 z nRef + 10% PORCENTAJE DE REFERENCIA
ﬁg[;il_ﬂ -10 03:47PM wRef + 21.14g PESO DE REFERENCIA

Qnt + 90.34% PORCENTAJE CALCULADO

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al ment cuando el GLP esté encendido y el pie de pagina no ha sido impreso.

2) Para imprimir el pie el usuario deberd presionar la tecla CANCELAR

6.2.2 PESO DIFERENCIAL

La aplicacién de peso diferencial se utiliza para analizar los cambios en el peso de una o mds muestras. El primer paso es
determinar el peso inicial de la muestra ( peso in). Los componentes seleccionados se separan de o se anaden a la muestra.
Ello incluye procedimientos como el secado, la centrifugacion, el filtro, la incineracién, la vaporizacién, el abrigo, etc. Des-
pués que la muestra haya sido procesada, es re-pesada ( peso residual). La bascula entonces determina la diferencia entre los

dos valores pesados.

100L% (CONTENIDO PERDIDO) El contenido de humedad de la muestra aparece en pantalla ( e impreso)
como un porcentaje del peso neto ( =ww= peso inicial=100%). Cuando
' gg 28222 los resultado se imprimen, el contenido de humedad se designa TO0L % (
WWA 100% i[é‘cy']]OOL Pérdida) (ej. -11.35 100.00L%) y se muestra como un valor negativo.
v 9 Peso seco DW- Peso htmedo WW
- 100L [0...-100%] = *100%
Antes de secar Después de secar Peso hUmedo WW
100R% (CONTENIDO RESIDUAL) El contenido seco de la muestra aparece en pantalla (e impreso) como
un porcentaje del peso hUmedo ( ww= peso inicial= 100%). Cuando se
))))8‘82 imprimen los resultados , el contenido seco se designa 100R% ( Residuo) (e;j.
K [RERRARN P 1 RO
w! | 100% _t_[_%1]00R 88.65 100.00R%)
v bw Peso seco DW

- 100L [0...-100%] = *100%

Antes de secar Después de secar Peso himedo WW
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CONTENIDO HUMEDAD ATROM
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Baxtran
HZ - HG - HL

El contenido de humedad de la muestra aparece en pantalla (e impreso)
como un porcentaje del peso seco ( =DW=peso final=100%). Cuando se
han imprimido los resultados, el contenido de humedad se designa “AtroM%”

(€j.-255.33 AtroM %) y aparece como un valor negativo.

peso seco DW- peso htmedo WW
ATRO M [0...100%]= peso seco DW *100%

Aparece en pantalla el peso htmedo de la muestra (e impreso) como un
porcentaje del peso seco (=DW=peso final=100%). Cuando se imprimen
los resultado , el contenido seco ATRO se denomina “AtroD%” (eje.312.56
AtroD%).
Peso Homedo WW
100L [0...-100%]= Contenido seco DW *100%

PORCENTAJE PESADAS (%) (100R /100L/ ATROM/ATROD)

El porcentaje de pesadas (%) presupone que usted ha preseleccionado la funcién “F per” en el mend.

100L% (Loss Content)

o
-
-
o
o

"

PROCEDIMIENTO
* Presione la tecla taraTARA para tarar la bdscula

* Presione la tecla conmutar brevemente hasta que aparezca “%” en pantalla.

Ahora su bdscula necesita el peso de un porcentaje (%) de referencia.

* Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION hasta que se

le pida cargar la referencia PER (%)

* Su bdscula sugiere la Ultima referencia programada % como la referencia
porcentaje (%). Presione la tecla CONMUTACION hasta que aparezca la
siguiente opcién en pantalla ( TOOR /100L/ AtroM/ AtroD)

* Ahora sitGe la muestra de referencia sobre el plato que debe ser analizada

(peso inicial).

* Después presiona la tecla tara. Hasta que aparezcan los guiones

horizontales en pantalla, su bdscula estd calculando la referencia.

* Después que su bdscula haya determinado el peso referencia, ya estd a

punto para pesar por porcentaje en pesada diferencial.

e Ahora trate la muestra que incluye procesos como secado, centrifugacion,

filtro, incineracién, vaporizacién, capa, etc. Después que la muestra haya

‘ sido procesada, repésela (peso residual). La bdscula entonces determina la

diferencia entre los dos valores pesados.

Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para

cambiar la pantalla entre la pantalla Porcentaje (%), unidad pesaje 1 vy

unidad de pesaije 2.

Nota: Si el valor actual mesurado en el modo pantalla es mayor o menor

que el valor limite predefinido ( ej. mds grande que 999.99% o inferior a

-999.99% ) la pantalla de la béscula muestra sobrecarga .
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Sila bdscula esté conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS 232C, entonces,

siempre que el usuario acceda al mend de referencia de la funcién pesaje de porcentaje y

realice cambios en la configuracién de referencia, se genera automdaticamente la impresién en

el periférico adjuntado.

En la impresién, se imprime el porcentaje de referencia “pRef” y el peso de referencia “wRef” . Después de esto

el usuario puede presionar la tecla Imprimir para Imprimir la lectura de la pantalla.

El usuario también puede conmutar a otra unidad a través de la tecla conmutacién y presionar la tecla imprimir

para obtener la impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO

Impresiones generadas cuando se ha realizado la conmutacién

CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando se ha realizado la

entre la unidad de aplicacién (%) , unit T y unit 2 y se ha conmutacién entre la unidad de aplicaciéon (%) , unit 1y

cambiado el peso de referencia

unit 2 y se ha cambiado el peso de referencia.

28-Jul-14

Model
Ser.no.
Ver.no.
D

Name:

pRef ATROD %

03:19PM wRef 0.5000 g

Pct + 100.00 %

HL 220 Pct + 500.00 %

9223102 + 50.0000 g

r0.1.5.3 + 250.0000 ct
1234567
1111111
ATROD %
0.5000 g
100.00 %
500.00 %
50.0000 g
250.0000 ct
03:23PM

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al mentd cuando el GLP estd encendido y el pie de pdgina no se ha

impreso.

2) Para imprimir el pie el usuario deberd presionar la tecla CANCELAR.

6.3 UNIDADES PERSONALIZADAS

La caracteristica de la unidad personalizada le permite la representacién del peso en una unidad adaptada a los gustos del

cliente, por ejemplo el peso ahora puede ser representado en una unidad diferente a las 15 unidades estédndar disponibles.
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PROCEDIMIENTO

La unidad personalizada presupone que usted ha seleccionado el “FCust” en el mend

usuario.
* SitUe el contenedor vacio sobre el plato
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTACION brevemente hasta que aparezca en pantalla ‘CSt.
Su bdéscula ahora necesita el factor conversacién, la precisién y el LSD para configurar

la pesada usando la personalizando.

* Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION para navegar a través del
menU de configuracién de la unidad personalizada. Su béscula muestra el Gltimo valor

almacenado del factor de conversién, la precisién y LSD.

* Presione la tecla TARA para introducir los parédmetros especificos.



PROGRAMAR FACTOR

Baxtran
HZ - HG - HL

El valor del factor de conversién puede ser programado a
cualquier valor definido por el usuario excepto cero.

* Presione la tecla TARA para introducir el factor

_« Presione la tecla CONMUTACION para cambiar el valor del
Txlalalalaly digito intermitente
(ARRARIRIRIN

* Presione la tecla CAL para cambiar el digito intermitente de
_izquierda a derecha
4023456 * Presione la tecla IMPRIMIR para cambiar la posicién decimal de
una manera ciclica

* Después la programacién adecuada del factor presione la tecla
TARA

Nota: Por favor consulte las condiciones de error para los errores que ocurren durante el almacenamiento del

Factor, Precision y programar LSD.

o
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El indicador de estabilidad a continuacién indica la precisién seleccionada.

La programacién de la precisién es para propésitos de pantalla y no para célculo de la
unidad personalizada.

* Presione la tecla TARA cuando aparezca el Acc en pantalla.

* Presione la tecla CONMUTACION para navegar a través de los valores precisién
estandar disponibles.

e Usted puede seleccionar cualquier precisién estdndar con la ayuda de la tecla TARA

Las precisiones estdndar disponibles son :0.000001, 0.00001, 0.0001, 0.001, 0.01, 0.1, 1, 10, 100, 1000

PROGRAMAR LSD

® Presione la tecla TARA cuando aparezca en pantalla el LSD
* Presione la tecla CONMUTAR para navegar a través de los valores LSD estédndar disponibles

* Usted puede seleccionar cualquier LSD ( digito menos significante) disponible con la ayuda de
la tecla TARA.

Los LSDs estédndar disponibles son: 1,2,5,10,20,50,100
e El indicador de estabilidad a continuacién indica el LSD seleccionado.

* Para almacenar el factor, la precisién y los valores LSD, presione y mantenga presionada la
tecla TARA cuando en pantalla aparezca el Factor o Acc o LSD

La programacién por defecto es:

Factor=1000(ej. 1g)

Precisién=0.00

LSD=50

Ej. Si la programacién es como se detalla a continuacién,

Factor=1.02356

Precisién=0.00

LSD=50

Ahora si en el plato se cargan 50 g de peso, el cdlculo para el peso mostrado serd el siguiente.
Peso*Factor

El peso que aparecerd en pantalla serd ................

El segundo digito después del punto decimal cambiard en multiples de 5 porque,
Precisién * LSD

e Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para cambiar la
informacién de pantalla entre la unidad personalizada de pantalla, la unidad de peso 1(unitl) y
la unidad de peso 2(unit 2). El usuario puede ir a modo Standby presionando la tecla ON/OFF
e ir al pesaje simple con unidad 1 a través de la tecla cancelar y la béscula mostraré el peso

actual.
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Si la béscula esté conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS-232C,

siempre que el usuario acceda al mend de unidad personalizada y realice cambios en el factor,

la precisién y la programacién LSD, la impresién se genera automdticamente en el periférico.

En la impresién aparecerdn el nuevo factor, precisién y los valores LSD. Después de esto el

usuario puede presionar la tecla imprimir para imprimir la lectura en pantalla. El usuario también puede
conmutar a otra unidad a través de la tecla CONMUTAR y presionar la tecla imprimir para obtener

la impresién con las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Impresiones generadas cuando se ha realizado la conmutacién  Impresiones generadas cuando se ha realizado la
entre la unidad aplicacién (Cst), unidad 1 y unidad 2. conmutacién entre la unidad aplicacién (Cst), unidad
1 y unidad 2.
28-Jul-14 03:19PM
Model HL 220
Ser.no. 9223102
Ver.no. r0.1.5.3
D 1234567
w. man Factor 3.023456
Factor 3.023456 Accuracy 0.1
Accuracy 0.1 Lsd 2
Lsd 2 + 151.2 cst
+ 151.2 cst + 50.0000 g
+ 50.0000 ¢ + 250.000 ct
+ 250.000 ct Factor 1.023456
Factor 1.023456 Accuracy 0.001
Accuracy 0.001 Lsd 50
Lsd 50 + 61.400 cst
+ 61.400 cst + 51.200 cst
+ 51.200 cst
28-Jul-10 03:23PM
Name:
Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al ment cuando el GLP estd encendido y el pie de pdgina no ha sido

impreso.

2) Para imprimir el pie de pdgina el usuario debe presionar la tecla CANCELAR.

6.4 PESAJE DE ANIMALES

La caracteristica de pesar animales permite al usuario realizar el pesaje en muestras inestables (animales vivos). La bdéscula

calcula el peso promedio de un numero definido de operaciones de peso individuales.

Usted puede seleccionar uno de los dos modos de pesar animales disponibles por ejemplo pesaje automdtico de animales y

pesaje manual de animales.
La unidad de peso para pesar animales serd la misma que la seleccionada para la unidad 1.

Para empezar el proceso de pesar animales deben satisfacerse dos condiciones, el peso del animal que se encuentra sobre
el plato debe ser mayor que el 100 del incremento de la pantalla, por ejemplo si la capacidad de la béscula es de 300 gy la
precisién es de 0.0001 g, entonces en el proceso de pesaje de animales el peso del animal debe estar por encima 100 * 0.0001

g= 0.001 g y dos mediciones de peso sucesivas deben estar dentro de los rangos de tolerancia predefinidos.

El nUmero de operaciones de pesaje para el cdlculo de un promedio Cnt puede ser programado antes del inicio de cada

serie.

La bdscula vuelve al modo de pesaje bdsico cuando se realiza la descarga; por ejemplo cuando la carga estd por debajo del

umbral de descarga.

El umbral de descarga es de 50 intervalos de pantalla.
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Baxtran

6.4.1 PESAJE MANUAL DE ANIMALES HZ-HG - HL

La realizacién del pesaje manual de animales presupone que usted ha seleccionado ‘F Anl” en el men( usuario.

PROCEDIMIENTO

* SitGe el contenedor vacio sobre el plato.
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la béscula

* Presione la tecla “CONMUTACION” brevemente hasta que aparezca el simbolo

“ ”

........ en pantalla. Su bdscula necesita ahora programar el valor de cuenta atrds.

 Presione y mantenga presionada la tecla ‘CONMUTACION’ para introducir las
opciones de cuenta atrds. El usuario puede acceder a la totalidad del men( presionando
la tecla CONMUTACION.

El simbolo de estabilidad indica el valor de cuenta atrds actual seleccionado.
* Presione la tecla TARA para seleccionar el valor especifico de cuenta atrds.

* Mantenga el animal sobre el plato, presione la tecla CAL para empezar el proceso de
pesaje de animales. Cuando se produzcan las dos condiciones requeridas para pesar
animales, el proceso de cuenta atrds empezard. Cuando el tiempo de cuenta atrds
finaliza el peso promedio del animal aparece en pantalla con la pantalla bloqueada
con el simbolo intermitente de animal encendido.

Se indica que la pantalla estd cerrada a través del animal luminoso y el simbolo
AUTO.

Las opciones de cuneta atrds disponible son;

-5 ¢ t-10 (por defecto) < t-20 < +-50 -+ +-100.

Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para cambiar la
pantalla entre pesar animales, pesar unidad 1 y pesar unidad 2. El usuario puede ir al

modo standby presionando la tecla ON/OFF e ir al modo pesada simple con unidad 1
mediante la tecla Cancelar y la bdscula mostrard los pesos actuales.

6.4.2 AUTO PESAJE DE ANIMALES

El auto pesaje de animales presupone que usted ha seleccionado ‘F Anl AUTO’ en el mend usuario. El pesaje auto animal resulta

ser beneficioso cuando la bdscula es usada mayoritariamente para pesar animales y minoritariamente para pesadas simples,

reduciendo asi el tiempo requerido para pesaje animal.

= v . 0 T
o 3 9

[ g |
[
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PROCEDIMIENTO
* SitGe el contenedor vacio sobre el plato.
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la béscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta “ ...” y el simbolo AUTO aparecerd
en pantalla.

Su bdscula necesita ahora programar el valor de cuenta atrds.

* Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTAR para acceder al mend de
cuenta atrds. Puede accederse al menU entero a través de la tecla CONMUTAR.

El simbolo de estabilidad indica el valor de la cuenta atrds actual seleccionado.

* Mantenga al animal sobre el plato, cuando se cumplan las dos condiciones requeridas
para pesar animales empezard el proceso de cuenta atrds. Cuando acabe el tiempo de
cuenta atrds el peso promedio del animal aparece en la pantalla bloqueada.

Asi no hay ninguna necesidad de presionar ninguna tecla para empezar el proceso de
cuenta atrds en el modo auto pesaje animal.

Se indica que la pantalla estd bloqueada a través del animal intermitente y del simbolo

AUTO.
Las opciones de cuenta atrds disponibles son,

e -5 (Auto) * t-10 (Auto) por defecto *1-20 (Auto) <t-50 (Auto) <t-100 (Auto)
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Usted puede utilizar la tecla CONMUTAR en cualquier momento para cambiar la pantalla
entre pesaje animal, unidad de peso 1 y unidad de peso 2. El usuario puede acceder al modo
standby presionando la tecla ON/OFF y puede ir a pesaje normal con la unidad 1 mediante

la tecla Cancelar y la bdscula mostrard los pesos actuales.

Si la bdéscula estd conectada al PC o a la impresora a través de RS-232 C, siempre que el usuario
acceda al menU cuenta atrés de pesaje animal y haga cambios en el tiempo de la cuenta atrés la

impresién se genera automdticamente en el periférico.

En la impresién, se imprime el nuevo valor de cuenta atrds ‘mDef’. Después de esto el usuario puede
presionar la tecla imprimir para imprimir la lectura de la pantalla. El usuario también puede conmutar a la otra
unidad a través de la tecla conmutar y presionar la tecla imprimir para obtener la impresién de las unidades

correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Impresiones generadas cuando la unidad Impresiones generadas cuando la unidad conmutacién se
conmutaciénes se ha realizado entre la unidad ha realizado entre la unidad aplicacién ( ANL), unidad 1 y
aplicacién (ANL), unidad 1y Unidad 2 y se ha Unidad 2 y se ha cambiado el peso de referencia
cambiado el peso de referencia
28-Jul-14 03:19PM
Model HL 220 Cnt 20
Ser.no. 9223102 xNt + 50.0709 ¢
Ver.no. r0.1.5.3 + 50.0715 ¢
ID 1234567 + 250.3575 ct
----------------------------------- XNt + 50.0709 ¢
Cnt 20
XNt + 50.0709 ¢
+ 50.0715 g
+ 250.3575 ct )
XNt + 50.0709 ¢ IMPRESION: CONTAR
28-Jul-10 03:23PM
Name: nRef + 10% NUMERO DE OPERACIONES DE SUB PESADA
___________________________________

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al menU, cuando el GLP estd encendido y el pie de pdgina no ha sido
impreso.

2) Para imprimir el pie de pagina el usuario debe presionar la tecla CANCELAR

6.5 FORMULACION

La caracteristica de formulacién permite a los valores de pesada individuales ser afiadidos al total.

El usuario puede seleccionar entre dos modos de formulacién disponibles, por ejemplo: la formulacién manual y la auto

formulacién.

El ntmero maximo de pesadas que pueden ser sumadas son 99.

Almacene el peso de los componentes con

e Pantalla puesta a cero automdticamente después que el valor sea almacenado, y
* Impresion automdtica ( imprimir pardmetros de aplicacién)

* Del ¢ltimo componente pesado ( valor neto) y

* Del peso total ( valor tara)

Borre los componentes memorizados cancelando las series de pesado, presionando la tecla CANCELAR.
Nota
* Los pesos individuales pueden ser afiadidos a la suma total sélo si son mayores a 20d. Esto se indica a través del simbolo...

* La unidad de peso para la formulacién serd la misma que la seleccionada
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6.5.1 FORMULACION MANUAL

Baxtran
HZ - HG - HL

La formulacién manual presupone que usted ha seleccionado ‘F Form’ en el mend usuario.

e

. 38850,

PROCEDIMIENTO

SitGe el contenedor vacio sobre el plato.

* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que Fol aparezca en pantalla

* Anada el peso sobre el plato. El peso puede ser anadido a la suma total cuando....

aparece en pantalla, por ejemplo cuando es mayor que 20d.

* Presione la tecla CAL para almacenar el peso, la béscula mostrard en pantalla
“n-1” indicando que el 1r peso se ha almacenado. El peso se tara automdticamente y

simultdneamente se da la orden de impresién.

Eijemplo si se afade 9.9968 g la salida de impresién es como se detalla a

continuacién:

N1:9.9968 g

Tot: + 9.9968 g

Afadir més peso dard la siguiente salida ( adicién de 20.0070 gm).

N2: 20.0070 g

Tot : +39.0038¢g

Para ver el peso total, presione la tecla CAL y CONMUTAR a la vez. La orden de

impresién se da automdticamente.

N 2
Tot: +39.0038g

La auto formulacién presupone que usted ha seleccionado la * F Form AUTO’ en el
meny de usuario.

La auto formulacién resulta ser beneficiosa cuando la béscula se utiliza mayoritariamente
para formular las pesadas y minoritariamente para pesadas simples, reduciendo asi el
tiempo requerido para la formulacién comparada con la formulacién manual.
PROCEDIMIENTO

* SitUe el contenedor vacio sobre el plato

* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que aparezcan en pantalla los

simbolos FOL y AUto

* Anada el peso sobre el plato. El peso puede ser afiadido a la suma total cuando el

simbolo ..... aparece en pantalla. Por ejemplo cuando es mayor a 20d.

Cuando el peso estd estable el peso se almacena en el procedimiento de formulacién y
la bascula muestra le simbolo “n-1" indicando que el primer peso ya estd almacenado.
El peso se tara automdticamente y, simultdéneamente de la orden de impresién. Por
tanto, no hay necesidad de presionar ninguna tecla para empezar el procedimiento de

auto formulacién.

Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para cambiar
la pantalla entre formulacién, unidad de peso 1 y unidad de peso 2. El usuario puede
acceder al modo standby presionando la tecla ON/OFF e ir a pesada simple con la

unidad 1 mediante la tecla CANCELAR . La béscula muestra los pesos actuales.
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Si la bdscula estd conectada a PC o impresora a través de RS-232 C entonces, siempre

que el usuario afada peso al procedimiento de formulacién, la impresién se generard
automdticamente en el periférico.

En la impresién, el componente afadido ‘N x’ junto con la suma total, se imprime “Tot’

Después de esto el usuario puede presionar la tecla imprimir para imprimir la lectura de la pantalla.
El usuario también puede CONMUTAR a otra unidad a través de la tecla CONMUTAR vy presionar

la tecla impresién para obtener la impresiéon de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO
Impresiones generadas cuando la conmutacién Impresiones generadas cuando la conmutacion se
se realiza entre la unidad aplicacién (FOTl), realiza entre la unidad aplicacién (FOrl), unidad 1
unidad 1 y unidad2 y se cambia el peso y unidad? y se cambia el peso referencia
referencia
___________________________________ N1 + 20.0000 g
- _ . Tot + 20.0000 g
28-Jul-14 03:19PM M 20.0000 g
Model HL 220 + 100.0000 ct
Ser.no. 9223102 NZ o+ >0.0000 g
Ver.no. r0.1.5.3 "!l'ot + 70.0000 g
f?______________________l_sz?z _____ Tot + 70.0000 g
N1 + 20.0000 g
Tot 20.0000 A A
N 20,0000 CONFIGURACION DE IMPRESION
+ 100.0000 ct
N2+ 50.0000 g N1 + 20.0000g | PRIMER COMPONENTE Y SU PESO
Tot + 70.0000 g
N 2 Tot + 20.0000g | SUMA DE COMPONENTES
Tot + 70.0000 g
___________________________________ N2 + 20.0000g | SEGUNDO COMPONENTE Y SU PESO
28-Jul-10 03:23PM
Name: Tot + 20.0000g | SUMA DE COMPONENTES
I N + 20.0000g | NUMERO TOTAL DE COMPONENTES

Tot + 20.0000g PESO TOTAL DE FORMULACION

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al ment cuando el GLP estd encendido y el pie de pdgina no ha sido impreso.

2) Para imprimir el pie de pdgina el usuario deberd presionar la tecla CANCELAR

6.6 COMPROBADOR DE PESADAS

Esta caracteristica se utiliza para comprobar si la muestra corresponde a un objetivo

DR ﬁl‘lﬁl‘lr | preprogramado o estd en un rango especifico de tolerancia.
° L,
: £ Los resultados que aparecen en pantalla también se encuentran disponibles en
el puerto externo, la cual cosa, con la ayuda del proceso electrénico, puede ser
o O 0 O r M\ . .« .
MMy utilizada para controlar aparatos adicionales.
o [NANRNQN
o) . . . . . 7
El procedimiento de comprobacién de pesaje siempre serd llevado a cabo con la
unidad ‘g’
] ! ¥
nnmnn . .
° uuuy, | Comprobar pesadas presupone que usted has seleccionado * F CHw’ en el mend
usuario.

PROCEDIMIENTO

ER-SEE

* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que aparezca en pantalla

‘ | el simbolo CW. Su bdscula necesita ahora los valores de objetivo y tolerancia.

Cuando introduzca la comprobacién de peso por primera vez

" en la programacién del mend, el objetivo y toleracion

aparecerdn en pantalla.
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PROGRAMAR OBIJETIVOS Y TOLERANCIA

e
*e

e

e

 Storkd

RANGO BAJO/RANGO ALTO

Baxtran
HZ - HG - HL

* Presione y mantenga la CONMUTACION hasta que los pardmetros del ment

de obijetivo y tolerancia aparezcan.

* Presione la tecla CONMUTAR para navegar a través de los pardmetros
TARGET, HI y LOW

* Presione la tecla TARA para introducir los pardmetros.

* Presione la tecla CONMUTACION [ A] para cambiar el valor del digito

intermitente

* Presione la tecla CAL [ ’] para cambiar el digito intermitente de izquierda

a derecha.
* Después de la configuracién adecuada de los valores presione la tecla TARA

* Presione y mantenga presionada la tecla TARA para almacenar los valores de

obijetivo y tolerancia

Nota: Para ver el peso cuando la bdscula muestra en pantalla LL o HH presione la tecla
CAL, presione la tecla CAL otra vez para mostrar LL o HH.

FOR LOW RANGE / Cargue el peso sobre el plato y la béascula mostraré los resultados segin los valores
PARA RANGO BAJO pre configurados de objetivo y tolerancia.

Por ejemplo. Si los valores son iguales a los detallados a continuacién,

TARGET(OBJETIVO) =150.0000 gm

— = __
’\_ LL H HI(ALTO)= 155.0000 gm

@‘ LOW(BAJO)= 145.0000 gm

| Ahora si se cargan sobre el plato 144.000g, la pantalla mostrard LL indicando que

/I 'el peso cargado es inferior al valor minimo configurado.

Si se carga sobre el plato 156.0000g la pantalla mostrard HH indicando que el peso

FOR HIGH RANGO/
PARA RANGO ALTO

de carga es mayor al valor méximo configurado.

Mientras la bdscula muestra en pantalla LL o HH la alarma sonard continuamente
para indicar que el peso se encuentra fuera de la banda de tolerancia y los guiones

laterales estardn activados.

1 Si el peso se encuentra en el rango de tolerancia la bascula mostrard el peso similar

a la pesada simple.
Usted puede utilizar la tecla CONMUTACION en cualquier momento para cambiar

la pantalla entre comprobar pesada, pesada unidad 1 y pesada unidad 2.

El usuario puede ir a modo standby presionando la tecla ON/OFF e ir a pesada
simple con la unidad 1 a través de la tecla CANCELAR y la bascula mostrard las

pesadas actuales.
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Si la bdscula estd conectada al PC o a la impresora a través de RS 232C, en cualquier

momento que el usuario acceda ala configuracién del mend de obijetivo y tolerancia de el

menU de comprobacién de pesadas y realize cambios en la configuraciéon, la impresién se

genera automdticamente en el periférico.

En la impresién, se imprimen el valor objetivo y tolerancia. Después de esto el usuario puede presionar la

tecla Imprimir para Imprimir la lectura en la pantalla.

El usuario también puede conmutar a otra unidad a través de la tecla conmutar y presionar la tecla imprimir

para obtener la impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO

Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza entre
la unidad aplicacién (Chw), unidad 1 y unidad? y se cambia el

peso referencia

28-Jul

Model
Ser.no
Ver.no
ID

Target

Hi
Lo

Name:

-14 03:19PM

HL 220
. 9223102
. r0.1.5.3
1234567

150.0000 ¢
160.0000 g
140.0000 g

99.9979 g
149.9979 g
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CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando la conmutacién
se realiza entre la unidad aplicacion (Chw),
unidad 1 y unidad2 y se cambia el peso
referencia

Target 150.0000 g

Hi 160.0000 g

Lo 140.0000 g
_______ LL-=-=-===--

+ 99.9979 ¢

+ 149.9979 ¢
_______ HH_______

+ 200.0029 g

Nota : 1) El usuario no puede acceder a la
calibraciéon externa o al mend cuando el GLP
estd encendido y el pie de pdgina no ha sido
impreso. 2) Para imprimir el pie el usuario debe
presionar la tecla CANCELAR



6.7 TOTALIZACION

Baxtran

HZ - HG - HL

El procedimiento de totalizacién permite el pesaje de piezas individuales que pueden ser sumadas al total.

El usuario puede seleccionar los dos modos de totalizacién disponibles. Por ejemplo la totalizacion manual y la auto totalizaciéon.

El nUmero mdéximo de las pesadas que pueden ser sumadas es 99.

Almacene la cantidad de piezas de los componentes;

* Pantalla puesta a cero automdticamente después de que el valor sea almacenado,

* Impresién automdtica ( imprimir pardmetros de aplicacién);

* De las ¢ltimas piezas afiadidas

* Del niUmero total de piezas

Se pueden borrar los componentes memorizados, cancelando las series de pesaje, presionando la tecla CANCELAR

Nota; Los pesos individuales pueden ser afiadidos a la suma total sélo si el nimero de piezas afiadidas es mayor a 2, ello se indica a través

del simbolo l>|41 )

6.7.1. TOTALIZACION MANUAL

PROCEDIMIENTO

La totalizacién manual presupone que usted ha seleccionado la tecla
“F tot” en el meny usuario.

* SitGe el contenedor vacio sobre el plato
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que aparezca
el simbolo [tot] en pantalla. Ahora su bdscula necesita el peso de un
nUmero de referencia.

* Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTAR hasta que se
le pida que cargue las piezas de referencia.

* Su bdscula sugiere el Gltimo nimero de referencia configurado
como el nUmero de referencia. Usted puede aceptar esta sugerencia
o seleccionar uno de los ofros numeros de referencia disponibles
(5,10,20,50, 100 piezas) presionando brevemente la tecla
CONMUTAR.

* Ahora sitte el nUmero seleccionado de piezas de referencia sobre
el plato

* Cuando usted ha situado exactamente el mismo ndmero de piezas
sobre el plato como piezas de referencia seleccionadas presione la
tecla TARA.

Tan pronto como el resultado sea estable, el peso de promedio de
pieza calculado se acepta como la referencia.

* Afada el peso sobre el plato. El peso puede ser afadido a la suma
total cuando el simbolo |, aparece en la pantalla. Por ejemplo
cuando el nimero de piezas es mdés grande que 2.

* Presione la tecla CAL para almacenar el peso, la bdscula muestra
[ n-1] indicando que se ha almacenado el primer peso. El peso se
tara automdticamente y simultdneamente se realiza la orden de
impresién.

Por ejemplo si 20.0000 g y la referencia seleccionada es 5, la salida
de impresién es como la siguiente

Una adicién posterior de peso dard el siguiente resultado ( adicién de
10.0000 g).

* Para ver el peso total, presione las tecla CAL y NEXT juntas. La orden
de impresién se da automdticamente
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6.7.2 AUTO TOTALIZACION

La auto totalizacién presupone que usted ha seleccionado la funcién “F tot AUTO” en el mend

usuario.

La auto totalizacién resulta ser beneficiosa cuando la bdscula se utiliza mayoritariamente para la
totalizacién de pesadas y minoritariamente para pesadas simples. Reduciendo asi el tiempo requerido

para totalizacién comparado con la totalizacién manual.

PROCEDIMIENTO

* SitUe el contenedor vacio sobre el plato

o Y * Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que “tot” y AUTO

[ * 7 7 L aparezcan en pantalla. Ahora su bdscula necesita el peso de un nimero
u .
‘ (A S B de referencia.

\ * Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTAR hasta que le

]

avise que debe cargar las piezas referencia.

* Su bdscula sugiere el Gltimo nUmero de referencia seleccionado.

Usted puede aceptar esta sugerencia o seleccionar uno de los
otros nUmeros de referencia disponibles (5,10,20,50, 100 piezas),
presionando brevemente la tecla CONMUTAR.

* Ahora sitGe el nUmero de piezas de referencia seleccionados sobre

el plato.

e Cuando usted haya situado exactamente el mismo nUmero de piezas
sobre el plato como piezas de referencia seleccionadas, presione la
tecla TARA.

Tan pronto como el resultado esté estable, el promedio de peso de

piezas calculado es aceptado como la referencia.

* Anada el peso sobre el plato. El peso puede ser anadido a la suma

total cuando el simbolo ...aparece en la pantalla. Por ejemplo cuando

el nimero de piezas es mayor a 2.

e Cuando el peso estd estable, el nGmero de piezas se almacena en

el procedimiento de totalizacién y la bdscula muestra “n-1" indicando

que el primer peso estd almacenado. El peso se tara automdticamente y

simultdneamente, se da la orden de impresién. De esta manera no hay

necesidad de presionar ninguna tecla para empezar el procedimiento

de auto totalizacién.

7o ' '
-
@ q@/ ° - e Nota: Usted puede utilizar la tecla CONMUTAR en cualquier momento para
‘ cambiar la pantalla entre totalizacién, unidad de peso 1 y unidad de peso 2.
— 1 El usuario puede ir a modo de standby presionando la tecla ON/OFF e ir a

pesada simple con la unidad 1 a través de la tecla CANCELAR, la bdascula
mostrard los pesos actuales
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Si la bdscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS 232 C, en cualquier m fiohdd e BGusbikrio
acceda en el mend de totalizacién y realice cambios en la configuracion de referencia, se generard automdticamente la
impresién en el periférico.

En la impresién, se imprimen el nimero de referencia “nRe” y el peso de referencia “wRef”. Después de esto el usuario puede
presionar la tecla imprimir para imprimir la lectura en pantalla.

El usuario también puede conmutar a otra unidad a través de la tecla conmutar y presionar la tecla imprimir para obtener la

impresién de las unidades correspondientes.
CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza entre  Impresiones generadas cuando la conmutacién
la unidad aplicacién (Tot), unidad 1 y unidad2 y se cambia el se realiza entre la unidad aplicacién (Tot), unidad

peso referencia 1 y unidad?2 y se cambia el peso referencia
28-Jul-14 03:19PM
nRef 10 pcs
Model HL 220 wRef 2.0000 g
Ser.no. 9223102 N1 + 10 pcs
Ver.no. r0.1.5.3 Tot + 10 pcs
ID 1234567 N2+ 25 pcs
——————————————————————————————— Tot + 35 pcs
nRef 10 pcs N3 + 10 pcs
wRef 2.0000 g Tot + 45 pcs
N1 + 10 pcs N 3
Tot + 10 pcs Tot + 45 pcs
N2 + 25 pcs
Tot + 35 pcs
N3 + 10 pcs
Tot + 45 pcs
N 3
1’(_)'5_): ___________________ f_?ff_ Nota : 1) El usuario no puede acceder a la
28-Jul-10 03:23PM calibracién externa o al mend cuando el GLP estd
Name: encendido y el pie de pdgina no ha sido impreso.
................ 2) Para imprimir el pie de pagina el usuario debe
“““““““““““““““““ presionar la tecla CANCELAR

6.8 DETERMINACION DE DENSIDAD

La densidad se determina aplicando el principio de Arquimedes, el cual subraya que cualquier cuerpo inmerso en un fluido se
vuelve mds ligero, a través de una cantidad igual al peso del fluido que ha sido desplazado.

La pureza del oro también puede ser determinado en base a la densidad.

La unidad de peso para determinar la densidad serd la de ‘gramos’

La determinacién de densidad presupone que usted ha seleccionado ‘F Den’ en el menU de usuario.

Para calcular la densidad en una muestra, la bdscula debe saber el tipo de liquido y su temperatura, para calcular la densidad

del sélido.

PROCEDIMIENTO PARAMETROS DENSIDAD

@ ’ DDEDE' |« Presione y mantenga presionada la tecla CONMUTACION hasta que el
° El
: meny funcionalidad aparezca.
@ 3 i ‘ * Presione la tecla CONMUTAR para navegar a través de loes pardmetros;
MR
‘ °  BHEEH TEMPERATURA
. : LIQUIDO
A ‘ ,
‘ o WULLL, MODO CONFIGURACION.
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CONFIGURACION TEMPERATURA

e
e

CONFIGURACION LIQUIDO
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PROCEDIMIENTO

* Presione la tecla TARA, cuando aparezca en pantalla
" temp’
* Presione la tecla CONMMUTAR [A] para cambiar

el valor del digito intermitente

* Presione la tecla CAL [ »] para cambiar el digito intermitente

de la izquierda a la derecha

e Después de una adecuada configuracién de los valores presione la
tecla TARA

e El valor por defecto de la temperatura es 25.0°C

* Esta configuraciéon es alterable solo cuando el liquido seleccionado
es agua o etanol. Sl el liquido seleccionado es ‘Otro’ , la configuracién

de temperatura serd ‘nA’. Por ejemplo No aplicable.

PROCEDIMIENTO

Usted puede seleccionar una de las 3 opciones disponibles, por ejemplo: agua,

etanol o ofra.
* Presione la tecla CONMUTAR para cambiar la opcién liquido
* Después de una seleccién adecuada del liquido presione la tecla TARA

La opcién por defecto es agua destilada.

PROCEDIMIENTO

Usted puede seleccionar de 3 opciones: COMPENSADA, NO COMPENSADA
Y PUREZA DE ORO.

* Presione la tecla CONMUTAR para cambiar el MODO configuracién
* Después de la seleccién adecuada del modo presione la tecla TARA
La opcién por defecto estd compensada

Los resultados de pureza de oro serdn mostrados en quilate
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PROCEDIMIENTO DETERMINACION DE DENSIDAD

; :
Annnng
o [NRNANQERN]
‘ * '
ananmn
E o g,
[
‘  LdER e

=]

CALCULOS DE DENSIDAD

PROCEDIMIENTO

* Anada el kit de determinacién de densidad a la bascula

* Presione la tecla TARA brevemente para TARAR la bdéscula

* Presione la tecla CONMUTAR brevemente hasta que aparezca “Den” en
pantalla

* Presione la tecla CAL para empezar el procedimiento de determinacion de
densidad. La bdscula ahora pedird el peso de una muestra en aire ( Con Wh.
Air intfermitente en pantalla cada 10 segundos)

e SitGe la muestra en el kit de determinacién de densidad. Cuando el peso esté
estable presione la tecla CAL para aceptar el peso de muestra en aire.

* Ahora la bdscula pide pesar la muestra en liquido ( Con Wt.Ligd intermitente
en pantalla cada 10 segundos)

* Ahora sumerja la muestra en el liquido. Cuando el peso esté estable presione
la tecla CAL para aceptar el peso de la muestra en liquido.

* La bdscula mostrard los resultados a través del modo seleccionado. Por

ejemplo: compensado, no compensado o oro.

PANTALLA PARA DENSIDAD
COMPENSADA

*igEgg,

ejemplo

p=(A/(A-B])(e0-pl) +pl

18.699 g/cm3

densidad de muestra

o)
A

peso de muestra en aire

A *(p0-pl)
(A - B)

+ pl

= peso de muestra en liquido
auxiliar

= densidad de liquido auxiliar

[o]0)
ol

= densidad de aire
(20.000 / (20.000-18.935)] (0.99689 —0.0012) + 0.0012

PANTALLA PARA DENSIDAD NO
COMPENSADA

- RN

ejemplo
p=p0 (A/(A-B)

e.g.

p=p0 (A/(A-B))

&) *°

= (20.000 / (20.000-18.935)) (0.99689)
=18.721 g/cm3
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Si la bdscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS 232 C,
en cualquier momento que el usuario acceda al ment densidad y realice cambios en él, se

genera automdticamente la impresién en el periférico.
En la impresién, se imprimen la temperatura, el liquido y el modo. Después de esto el usuario puede
presionar la tecla imprimir para imprimir la lectura en pantalla.

El usuario también puede Conmutar a otra unidad a través de la tecla Conmutar y presionar la tecla Imprimir

para obtener la impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza entre  Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza
la unidad aplicacién (Den), unidad 1 y unidad 2 y se cambia entre la unidad aplicaciéon (Den), unidad 1 y unidad 2 y
el peso referencia. se cambia el peso referencia.

----------------------------------- Mode GOLD
28-Jul-14 03:19PM Liquid WATER
Temperature 25.0
Model HL 220 Pur + 23.1 ct
Ser.no. 9223102 + 18.9350 ¢
Ver.no. r0.1.5.3 + 94.675 ct
D 1234567
Mode GOLD
Liquid WATER
Temperature 25.0
Pur + 23.1 ct
+ 18.9350 g
+ 94.675 ct
___________________________________ Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién
28-Jul-10 03:23PM externa o al meny cuando el GLP estd encendido y el pie

Name: de pdgina no ha sido impreso. 2) Para imprimir el pie de
"""""""" pdgina el usuario debe presionar la tecla CANCELAR

Si la bdscula estd conectada externamente al PC o a la impresora a través de RS 232 C, en cualquier momento que el usuario

acceda al mend densidad y realice cambios en él, se genera automdticamente la impresiéon en el periférico.

En la impresién, se imprimen la temperatura, el liquido y el modo. Después de esto el usuario puede presionar la tecla imprimir

para imprimir la lectura en pantalla.

El usuario también puede conmutar a otra unidad a través de la tecla conmutar y presionar la tecla imprimir para obtener la

impresién de las unidades correspondientes.

CUANDO EL GPL ESTA ENCENDIDO CUANDO EL GPL ESTA APAGADO

Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza entre Impresiones generadas cuando la conmutacién se realiza

la unidad aplicacién (Den con modo liquido compensado como entre la unidad aplicacién (Den con modo no compensado

etanol), unidad 1 y unidad 2 y se cambia el peso referencia. y liguido como ninguno), unidad 1 y unidad 2 y se cambia el
peso referencia.

28-Ju1-14  03:19PM 28-3u1-14 03:19PM
Model HL 220 Model HL 220
Ser.no. 9223102 Ser.no. 9223102
Ver.no. r0.1.5.3 Ver.no. r0.1.5.3
ID 1234567 D 1234567
woie T comenatin Mode. INCOMPENSATED
Liquid ETHANOL Liquid OTHER
Temperature 28.0 Temperature NA
Den + 0.6995g/c3 Den + 0.6994g/c3

+ 18.9350 ¢ + 18.9350 ¢

+ 94.675 ct + 94.675 ct
28-3u1-10  03:23pM 28-Ju1-10 03:23PM
Name: Name:

Nota: 1) El usuario no puede acceder a la calibracién externa o al
menU cuando el GLP estd encendido y el pie de pdgina no ha sido
impreso. 2) Para imprimir el pie de pdgina el usuario debe presionar
la tecla CANCELAR.
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6.9. CALIBRACION DE PIPETA

Baxtran
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En los laboratorios, donde se utilizan las pipetas para experimentar con liquidos, se convierte en importante calibrar la pipeta.

Asi esta caracteristica permite al usuario calibrar la pipeta.

La caracteristica “calibrar pipeta” puede ser activada seleccionando la funcién “F PiP” en el mend. Presionando la tecla CAL/

MENU durante 4 segundos el usuario puede entrar en el mend Usuario y seleccionar la funcién “F PiP”.

FUNCION F PiP

@
.
e

o
-
[t
ca
=3
3

CONFIGURACION CONTAR CICLO

4

CONFIGURACION DE TEMPERATURA

o

&

¢

CONFIGURACIONES DE PRESION

'

O

CPeES

. BOD HPR

Nota: El procedimiento detallado mds abajo presupone que usted ha seleccionado la
funcién ‘F PiP’ en el meny usuario.

PROCEDIMIENTO
 SitUe el contenedor vacio sobre el plato
* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la béscula

* Presione la tecla CONMUTAR durante 2 segundos para seleccionar la funcién
F PiP

Nota: Para la configuracién de a continuacién, se asume que el usuario ya ha realizado
el procedimiento anterior y la bdscula se encuentra en modo F PiP

PROCEDIMIENTO
* Presionar la tecla CONMUTACION para acceder a la configuracién F PiP
e Presione TARA para seleccionar la configuracién de contar.

* 'n’ representa el nimero de ciclos de calibracién que el usuario intenta

realizar,’n” puede tener cualquier valor entre 5y 15 (incluso ambos)
* Presione CONMUTAR para seleccionar el valor requerido de ‘n’

e Presione TARA una vez para seleccionar el valor de ‘n” y volver a la

configuracién F PiP

e El valor de contar por defecto es 5.

PROCEDIMIENTO

* Presione la tecla CONMUTAR para acceder a la configuracién F PiP
e Seleccione tEMP’ en F PiP presionando la tecla CONMUTAR

* Presione TARA para introducir la configuracion tEMP

e El usuario puede seleccionar de una lista de 30 temperaturas predefinidas
que van de 15.0 °C a 30.0°C con un intervalo de paso de 0,5°C

e Cambiar el valor temperatura presionando la tecla CONMUTAR y después
seleccionarla presionando TARA. Esto le hard volver a la configuracién F PiP

* La temperatura por defecto es de 25.0°C

PROCEDIMIENTO
* Presione la tecla CONMUTACION para acceder a la configuracién F PiP

e Seleccionar ‘PrES’ en la configuracion F PiP presionando la tecla

CONMUTACION.
* Presione TARA para introducir la configuracion ‘PrES’.

e El usuario puede seleccionar de una lista de 7 presiones predefinidas que
oscilan de 800 hPa a 1050 hPa con paso de intervalo de 50 hPa.

e Cambiar el valor de presién presionando la tecla CONMUTAR y después
seleccionarla presionando TARA. Este proceso devolverd al usuario a la
configuracién FPiP

* La presion por defecto es de 800 hPa.
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CONFIGURACION VOLUMEN
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VOLUMEN INICIAL VO
« Presione la tecla CONMUTACION para acceder a

la configuracion F PiP

e Seleccione ‘VO’ en la configuracion F PiP
presionando la tecla CONMUTACION

e Presione TARA para introducir la configuracién
‘VO'.

* El usuario puede cambiar el volumen con la ayuda

de la tecla CAL/MENU vy la tecla CONMUTACION.

e Presionando la tecla CAL/MENU el cursor cambiardé
a la derecha de una forma ciclica y presionando la
tecla CONMUTAR se incrementard el digito.

* Presione la tecla TARA para seleccionar el valor.

Ello le devolverd al mend F PiP

* El volumen por defecto és VO=10.00 ulL

LA MITAD DEL VOLUMEN VHALF

* Presione la tecla CONMUTAR para acceder a la configuracién F PiP

* Seleccione VHalf en configuracién F PiP presionando la tecla CONMUTAR
* Presione la tecla TARA para introducir la configuracién VHalf

* El usuario puede cambiar el volumen con la ayuda de la tecla CAL/MENU
y la tecla CONMUTAR

* Presionando la tecla CAL/MENU el cursor cambiard a la derecha de forma

ciclica y presionando la tecla CONMUTAR se incrementard el digito

e Presione la tecla TARA para seleccionar el valor. Ello le llevard de vuelta al

men¢ F PiP

* El volumen por defecto es VHalf= 11. OO ul

VOLUMEN COMPLETO VFULL

* Presione la tecla CONMUTAR para acceder a la configuracién FPiP

e Seleccione ‘VFull’ en configuracién F PiP presionando la tecla CONMUTAR
e Presionar TARA para introducir la configuracién ‘VFull’

* El usuario puede cambiar el volumen con la ayuda de la tecla CAL/MENU

y la tecla CONMUTAR.

e Presionando la tecla CAL/MENU el cursor cambiard a la derecha de una

manera ciclica y presionando la tecla CONMUTAR se incrementard el digito

* Presione la tecla TARA para seleccionar el valor. Ello devolverd al usuario al

meny F PiP

e El volumen por defecto es VFull= 12.00 UL
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PROCEDIMIENTO CALIBRACION: HZ - HG - HL

Nota: (1) Se asume que el usuario ya ha realizado los procedimientos mencionados
; anteriormente y la bdscula se encuentra en modo F PiP (2) Cuando el procedimiento
o F PP de calibracién de la pipeta no ha empezado, el sistema actuaré con su peso normal

con la unidad en g.

PROCEDIMIENTO

* El procedimiento de calibracién se repite él mismo un niumero de veces ‘n’

donde la ‘n’ es la cuenta introducida en la configuracién de los ciclos de cuenta

( en configuracion FPiP)

e Una vez activado el modo F PiF, presione la tecla CAL/MENU para empezar

el proceso de calibra

@y T e Una vez que la tecla CAL/MENU se ha presionado, le pedird por el volumen

inicial Vo.

por Vo un numero ‘n’ de veces. Cada uno de estos valores serdn almacenados

@\“ I * Para un procedimiento de calibracién de ‘n” veces, la bdscula le preguntard

PLACE ! en ‘PLACER’
. e Asi, por primera vez, sitGe el volumen inicial y presione la tecla CAL/MENU
una vez que haya conseguido la estabilidad. Esto se acepta como ‘PLACE 1°.
¢ Siga los procedimientos relatados arriba para ‘PLACE 1’ a PLACER’

* Repite el procedimiento detallado anteriormente para volumen mitad VHalf y

Volumen lleno VFull cada uno un ndmero ‘n’ de veces respectivamente.

* En caso que su calibracién sea exitosa la bascula mostrard ‘PiP done’(hecho).
Si no, entonces le pedird que repita el paso que ha realizado de forma

equivocada.

Si la bdscula estd conectada externamente a un PC o impresora a través de RS-232 C, cuando el usuario acceda al ment de

calibracién de pipeta de y realice cambios en él, la impresién se generard automdticamente en el periférico.

Los siguientes datos son los pardmetros que se imprimen conjuntamente con las lecturas:

CON GLP APAGADO

PIPETTE CAL. RESULTS Results 1 V1/2 Results : Vmax
1 15023.12 uL 1 20032.40 uL
Count : 5 Cnt 2 15023.12 uL 2 20032.30 uL
Temp. : 15.0 °C 3 15024.42 uL 3 20032.30 uL
Pressure : 800 hPa 4 15024.42 uL 4 20032.20 uL
Results : Vmin 5 15024.12 uL 5 20032.20 uL
1 10016.45 uL V1/2 = 11.00 uL Vmax = 12.00 uL
2 10016.45 uL Va = 15023.84 uL Va = 20032.28 uL
3 10016.35 uL Es = 15012.84 uL Es = 20020.28 uL
4 10016.35 uL Es% = 136480.37 % Es% = 166835.63 %
5 10016.35 uL Sr = 0.67 uL Sr = 0.08 uL
v = 0.00 % v = 0.00 %
Vmin = 10.00uL | | mmmmmmmmmmmmmmmmeeeee | e
Va = 10016.39 uL Legend
Es = 10006.39 uL
Es% = 100063.88 % Va : Mean Value
Sr = 0.05 uL Es : Systematic Error
v = 0.00 % Es% : Es expressed as %
———————————————————————— of nominal value
Sr : Standard Deviation
CV : Coefficient of
Variation

Si la bdscula estd conectada externamente a un PC o impresora a través de RS-232 C, cuando el usuario acceda al ment de

calibracién de pipeta de y realice cambios en él, la impresién se genera automdaticamente en el periférico.
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Los siguientes datos

11-Apr-14

Model
Ser.no.
Ver.no.
D

Count
Temp.
Pressure

Results

m
0
LI T | T I

r0.1.5.8

PIPETTE CAL.

: Vmin

10016.
10016.
10015.
10015.
10015.

10.
10015.
10005.

100059.

son los pardmetros que se imprimen conjuntamente con las lecturas:

CON GLP ENCENDIDO

Results : V1/2 Results : Vmax
15023.82 uL 1 20031.89 uL
15023.62 uL 2 20031.89 uL
15023.62 uL 3 20031.89 uL
15023.62 uL 4 20031.59 uL
15023.72 uL 5 20031.59 uL

= 11.00 uL Vmax = 12.00 uL
= 15023.68 ulL Va = 20031.77 uL
= 15012.68 uL Es = 20019.77 uL
= 136478.92 % Es% = 166831.45 %
= 0.09 uL Sr = 0.16 uL
= 0.00 % cv = 0.00 %

Legend

Va : Mean Value

Es : Systematic Error

6.10 ESTADISTICAS

Es% : Es expressed as %
of nominal value

Sr : Standard Deviation
CV : Coefficient of

Variation
11-Apr-11 00:18
Name:

Con esta caracteristica, el usuario puede obtener las estadisticas de la informacién almacenada en la bdscula. Estas estadisticas

incluyen detalles tales como el nGmero de lecturas ‘n’, promedio, valor minimo, valor méximo, desviacién estdndar, diferencia

y coeficiente de variacién.

La caracteristica ‘F StAt” puede ser activada seleccionando la funcién ‘F StAt” en el menu. Ello puede realizarse a través de

presionar la tecla CAL/MENU durante 4 segundos y cambiar la caracteristica con la tecla CONMUTACION. Presione la tecla

TARA para seleccionar ‘F StAt". Presione TARA durante 2 segundos para almacenar la seleccién.

El procedimiento relatado mds abajo presupone que usted ha seleccionado la funcién F StAt en el mend usuario.
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PROCEDIMIENTO

¢ SitUe el contenedor vacio sobre el plato

* Presione la tecla TARA brevemente para tarar la bdscula.

* Presione la tecla CONMUTAR para acceder a la funcién ‘F StAt

Nota: para utilizar la funcién ‘F St At’, se asume que el usuario ha realizado
anteriormente los procedimientos detallados mds arriba y que la bdscula se
encuentra en modo ‘F St At

PROCEDIMIENTO

e El usuario puede situar ahora el peso sobre el plato y presionar la tecla CAL/
MENU una vez haya conseguido la estabilidad de la bascula

La bdscula debe mostrar en pantalla ‘n-1" ( done ‘n” és el nimero del peso
actual), y lo mantendrd como primer peso

e Aparecerd en pantalla “rmv” durante 2 segundos para indicar al usuario la
descarga del peso

* El proximo peso serd intfroducido en las estadisticas sélo después
que el usuario haya retirado el peso del plato, asi el peso del

plato debe ser ahora de 0.0000g.

* Repita el procedimiento relatado anteriormente
durante todo el proceso de introduccion de
informacion.



Nota:
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LEYENDO LAS ESTADISTICAS
* En cualquier momento del proceso, el usuario puede presionar y mantener
presionada la tecla CONMUTAR durante 2 segundos para navegar a través de

las estadisticas.

* La pantalla mostrard el primer pardmetro como nGmero de lectura ‘n’ a través
del simbolo estrella, el cual indica que el usuario se encuentra en el modo de

resultado de estadisticas

e El usuario ahora puede navegar a través de otros pardmetros tales como
promedio, valor Min, valor Maximo, desviacién estandar, diferencia, coeficiente
de variacién presionando la tecla CONMUTAR.

e El usuario puede salir del modo estadisticas presionando la tecla

CANCELAR

BORRAR ESTADISTICAS LEYENDO LAS ESTADISTICAS

* El usuario puede borrar las estadisticas presionando la tecla TARA durante 2
segundos cuando se encuentra en modo ‘StAt’
* Ello hard que se borre la informacién de las entradas anteriores y vuelva a

empezar.

e La informacién entera se enviard al terminal o a la impresora antes de que

ésta sea borrada.

* El peso minimo sobre del plato debe ser 10d ( donde ‘d’ es la precisién de la béscula), si es inferior a ello, entonces el peso no seré tomado

en consideracién para calcular estadisticas.

* Las estadistica serdn borradas si el sistema entra en un modo standby ( por ejemplo si el auto-off se activa o a través de encendido/

apagado)

e El usuario también puede imprimir las estadisticas presionando la tecla IMPRIMIR cuando se encuentra en el modo ‘St At’.

Si la bdscula se conecta externamente al PC o a la impresora a través del RS 232 C, en cualquier momento que el usuario

acceda al ment de estadistica y presione la tecla imprimir, obtendrd la lista de pardmetros que se muestran en el ejemplo

detallado mds abajo:

CON GLP ENCENDIDO

CON GLP APAGADO

1+ 1.5750 g
--- 2+ 2.3500 g
3+ 7.8950 g
4 + 4.1750 ¢
n 4
- max 7.8950 g
min 1.5750 g
avg 3.9987
std 2.8169
var 7.9349

28-Jul-14 03:19PM

Model HL 220
Ser.no. 9223102
Ver.no. r0.1.5.3
D 1234567
1+ 1.5750 g
2 + 2.3500 g
3+ 7.8950 g
4 + 4.1750 ¢
n 4
max 7.8950 g
min 1.5750 g
avg 3.9987
std 2.8169
var 7.9349
28-Jul-10 03:23PM
Name:
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7. CONFIGURACION DE PARAMETROS

FUNCIONALIDAD DE LAS TECLAS EN MODO DE CONFIGURACION DE
PARAMETROS

La siguiente seccién explica la funcionalidad de las teclas en modo de configuracién de pardmetros

MODO DE CONFIGURACION DE PARAMETROS

@ PRESIONE + MANTENGA
PRESIONE BREVEMENTE m PRESIONADO

Presione la tecla brevemente

CAMBIE CONFIGURACION Presione y mantenga

.
@ ON/OFF
o

SUB MENU ‘
presionada la tecla hasta que
o aparezca la pantalla deseada
@ INCREMENTE EL VALOR DEL DIGITO
= CAMBIE LAS OPCIONES DE
{& MENU PRINCIPALES
q@ CAMBIE EL DIGITO
D DE IZQUIERDA A DERECHA
. ALMACENAR Y ABANDONAR
@ CONFIRMAR CONFIGURACION @ MENU ( AUTO CAL MENU)
PARA CAMBIAR EL FORMATO DEL
@ RELOJ ( AM/PM/24 HORAS) EN
CONFIGURACION DEL RELOJ
@ ABANDONE
EL PARAMETRO DEL MENU ACTUAL
CONFIGURACION ID/LID | | CONFIGURACION TIEMPO/FECHA CONFIGURACION AUTO CALIBRACION |

CONFIGURACION ID Y LID

% -
EIEEE.EIEEIEI?.’EJ”’
A través del acceso a los menUs el usuario

puede cambiar la siguiente configuracién.

o T L ON TIME TEMP.
% ng;fy';?ga\‘ * configuracién id y lid |AU OCAO l_.l M | ! 1 |
e configuracién hora y fecha
Noac | [ osc | [ osw ]
o L o * configuraciéon auto calibracién y calibracién de * * * *
% encendido | 1°C | | 1 Hr |
x ﬂj:ﬁﬁrﬁ )
‘ BEBEEBBE‘” INSTRUCCIONES DE OPERACION | t pps ! | | t - ! |
r
Puede accederse ala configuracién de ID Y LiD 4 ' 4 v
presionando la tecla IMPRIMIR, cuando estén | s'c | | 24 Hr |
CONFIGURACION } v } v
% AUTOCALIBRACION encendidos todos los cardcteres de la pantalla al volver | OFF | | OFF |
‘ 00a5 | del modo standby o encendido. Ppara acceder al mend
iy de configuracion de Auto calibraciéon y calibracién

@

de encendido presionar la tecla CAL, cuando estén

EE.BEEE.'E‘H =

encendidos todos los cardcteres de la pantalla al volver

del modo standby o encendido.
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7.1 CONFIGURACION HORA Y FECHA

Baxtran
HZ - HG - HL

En este meny, el usuario puede programar el reloj

La configuracién del reloj consiste en 2 configuraciones. Estas son;

e HORA: En este subment el usuario puede configurar el tiempo en horas, minutos y segundos AM, PM y 24 horas.

e FECHA: En este submen( el usuario puede configurar el dia, el mes y el afo

o 100251

*B.E.E_B_EEE@“‘W

»

ca
[
ca
(=]
[me=]
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1

3
c
3
3
£
ca

ca
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o
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3
3
ca
o
ca
[
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o
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7.2 CONFIGURACION ID/LID

INSTRUCCIONES DE OPERACION
*Presione la tecla IMPRIMIR durante 2 segundo con la salida de stand by o el

modo encendio

PROGRAMAR HORA

* La hora actual aparece en pantalla con el primer digito iluminado intermi-
tentemente. El digito intermitente indica que el valor del digito o sitio puede

ser cambiado
e Presione la tecla CONMUTAR para cambiar el valor del digito intermitente

* Presione la tecla CAL para cambiar el digito intermitente de la izquierda a la

derecha

* Después de la configuracién adecuada del tiempo en horas, minutos y

segundos respectivamente, presionar tecla TARA

* Presione la tecla IMPRIMIR para cambiar el formato AM, PM y 24 horas.

PROGRAMAR FECHA
* Presione la tecla TARA, aparece en pantalla la fecha

* Presione la tecla TARA, la fecha actual aparece en pantalla con el primer
digito brillando. El digito intermitente indica que el valor del digito o el lugar

puede ser cambiado

* Presione la tecla CONMUTAR ...para cambiar el valor del digito

intermitente

* Presione la tecla CAL ...para cambiar el digito intermitente de la izquierda a

la derecha
e Después de la configuraciéon correcta de la fecha en dia, mes y afo
respectivamente para empezar la puesta a cero

* Presione la tecla TARA guardando la fecha.

En este meny el usuario puede configurar el nimero de identificacién y el nomero del lote de

identificacion.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

* Presione la tecla IMPRIMIR brevemente cuando salga de stand by o Encender en modo

| StorEd

23use1 |

CONFIGURAR ID

 El ¢ltimo ID almacenado aparece en pantalla con el primer digito intermitente.

El digito intermitente indica que el valor del digito o el lugar puede ser

cambiado.

* Presione la tecla CONMUTAR...para cambiar el valor del digito intermitente

* Presione la tecla CAL ...para cambiar el digito intermitente de la izquierda a

la Derecha

* Presione la tecla TARA para almacenar el valor ID
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PROGRAMAR LID

 El ¢ltimo LID almacenado aparece en pantalla con el
primer digito intermitente. El digito intermitente indica
que el valor del digito o lugar puede ser cambiado.

¢ Presione la tecla CONMUTAR ....

valor del digito intermitente

para cambiar el
* Presione la tecla CAL ....para cambiar el digito intermitente de la

lzquierda a la derecha

* Presione la tecla TARA para almacenar el valor LID

AUTO CALIBRACION

* La auto calibracién interna puede ser desencadenada automdticamente, a
través de

o Tiempo
o Temperatura

o Calibracién de encendido

INSTRUCCION DE OPERACION

* Presione la tecla CAL brevemente cuando salga de un modo standby o
encendido

CONFIGURACION TIEMPO AUTO CAL
Seleccione Auto CAL ON vy presione la tecla TARA, ahora presione la tecla TARA

cuando la pantalla muestre TIME para introducir la configuracién del tiempo.
El usuario puede programar el valor del tiempo= 0.5 horas/ 1 hora/ 2 horas/
3 horas/ 24 horas / APAGADO

Auto CAL desencadenado debido al tiempo puede tener lugar indistintamente

del hecho que el test de CAL se encuentre apagado o encendido.

NOTA: La configuracién detallada arriba estd disponible con bésculas con calibracién
interna.

CONFIGURACION AUTO CAL TEMPERATURA

Seleccione Auto CAL ON vy presione la tecla TARA, ahora presione la tecla
CONMUTAR cuando el LCM muestre TIEMPO en pantalla, presione la tecla
TARA para introducir la configuracién de temperatura.

°C/ 2°C/

El usuario puede configurar el valor de temperatura= 0.5 °C / 1
5°C/ OFF

El Auto Cal desencadenado debido a la temperatura tendrd lugar sin tener en
cuenta si el test CAL estd encendido o apagado

Nota: La configuracién que se detalla mds arriba sélo estd disponible en bésculas con

calibracién interna.
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7.4 COMUNICACION DIRECTA CON WINDOWS

O.

CALIBRACION DE ENCENDIDO
Presione la tecla CAL, cuando el LCM muestre Auto CAL ON o OFF para

configurar las opciones de calibracién de encendido.

CAL estédn encendidos o apagados.

(hace falta la aplicacion AACKeys, gratuita de Internet)

Baxtran

HZ - HG - HL

Esta configuraciéon permite al usuario activar y desactivar la calibracién de

La calibracién de encendido tendrd lugar cada vez que la bdscula se

La calibracién de encendido tendré lugar independientemente de si los TEST

Nota: la configuracién detallada mds arriba sélo estd disponible en bdésculas con
calibraciéon interna.

La funcién de comunicacién directa con Windows permite al usuario enviar la informacién y los datos de la bdscula directamente

a cualquier programa de aplicacién de Windows, por ejemplo Microsoft Word, Excel, etc.

La configuracién de la impresion en el ment del usuario
serd aplicable también a la comunicacién directa de
Windows. Por ejemplo modo de transferencia de datos,

rango de velocidad, paridad, bit de stop y GLP

La configuraciéon atribuida a la comunicacién directa
de Windows sén

e Unidad encendida o apagada

* Tipo separador ENTER o TAB

Para activar la comunicacién directa de Windows,

asegUrese que usted también la ha activado desde el
lado Windows.

Accessibllily Oplions

I e ——
| Keyboard | Sound | Display | Mause | General |

Automatic resst

T'urn off accessibiliy !B\_{I_lUfé? after idle for

S inutes

=

Hatificatior

Seraliiey devices

miouse features.
Use S anal Keys

izt ztive options
l:[Apply all.g_eltt'ihgs- to Jog_én'dés{}top
[ &pply al settings to defaults for new users -

Give wamning message when twming afeaturs on
[#] Make & sound when tuming & feature o o off

Senalkey devices allow allernative access to ke&board and

‘Choose the pait where you connect an allemative inpul device:

Baud rate:
| 600

."S.'Eﬁal-pmt
| COm1

el

[

ok

| [ cenesl ][ spply |

CON WINDOWS XP SIN WINDOWS XP

e Ejecute el programa AACKeys

e Acceder panel control

e Abrir las OPCIONES de ACCESIBILIDAD desde
el panel de control

|//

* En la pestana “general” active la opcién de

tecla serie(Use serial keys)
* Programe el rango velocidad (baud rate) y el
puerto COM en settings.

Configure el

transmisién

puerto y la velocidad de

53



54

[
a
il
[
=
2L

=

SEPEFRE

[ EntEr

‘ SkorEd

CONFIGURACION COMUNICACION DIRECTA
CON WINDOWS ( LADO BASCULA)

* Presione y mantenga presionada la tecla IMPRIMIR
en modo simple de pesar hasta que aparezca

Windows el mend imprimir.

* Presione la Tecla CONMUTAR brevemente para cambiar la
opcion de Windows de ON a OFF. La opcién que aparece por
defecto es OFF (apagado)

CONFIGURACION UNIDAD WINDOWS

Seleccione la opcién de imprimir Windows como ON ( encendido) y presione la
tecla TARA, ahora presione la tecla TARA cuando el LCM muestre UNIT(unidad)

en pantalla para introducir la configuracién de unidades.

El usuario puede programar las opciones de Unit como ON(encendido) ( Junto

con el valor numérico, la unidad también serd enviada a Windows).

El usuario puede programar la opciéon Unit como OFF ( apagado) ( Sélo el

valor numérico serd enviado a Windows y no a la unidad).

CONFIGURACION SEPARADOR WINDOWS

Seleccione la opcién imprimir de Windows como ON( encendido) y presione la
tecla TARA, ahora presione la tecla TARA cuando el LCM muestre en pantalla

‘Separat’ para introducir la configuracién de separador.

El usuario puede programar la opcién SEPARADOR como tecla INTRO (
después de que cada valor se haya imprimido en el lado Windows, se da una
orden INTRO para que cada informacién siguiente sea impresa en una nueva

linea, en Excel cada nueva informacién serd impresa en una nueva linea).

El usuario puede programar la opcién SEPARADOR como TAB ( después de la
impresién de cada valor en el lado Windows, se da una orden TAB para que
cada informacién subsiguiente sea impresa como tab, en formato Escel cada

nueva informacién serd impresa en una nueva columna).



Baxtran

8. SALIDA DE IMPRESION/REGISTRO 1SO
/ GLP CONFORME

CARACTERISTICAS

Usted puede tener los pardmetros que pertenecen a las condiciones ambientales del pesaje impresas antes ( cabezal GLP) y

después ( GLP pie). Estos pardmetros incluyen:

CABEZAL GLP: PIE GLP:

e Fecha e Fecha

e Hora del principio de la medicién * Hora al final de la medicion

e Fabricante de la bdscula e Campo para la firma del operador

* Modelo bdscula
* NUmero de serie de bdscula
e NUmero de versién software

* NUmero de identificacién de la operacién de muestra actual

El registro se envia a una impresora BAXTRAN o a un ordenador.

CONFIGURACION

Configurar las opciones de impresién a peticion y GLP encendido

TECLAS FUNCION

Presione la tecla imprimir para enviar el cabezal de salida y el primer valor de medicion.
Finalizar la aplicacion:

Salida pie de pdgina GLP: Presionar la tecla cancelar

Finalizar una aplicacién presionar la tecla Cancelar

« EL REGISTRO CONFORME A ISO/GLP PUEDE CONTENER LAS SIGUIENTES LINEAS:

El registro conforme a ISO/GLP puede contener las siguientes lineas.

________________________ Linea de puntos
28-Jul-14 03:19PM Fecha/hora (comienzo de la medida)
Model Baxtran Scal)e( 220 Fabricante de la bascula
Ser.no. 9223102 Vol boscvle
m r0.1.5.3 NUmero de serie béscula
D 1234567 | Version software
________________________ ID
LID: 1111111 | Linea de puntos
nRef 170 pcs | loteID
wRef 0.2945 g | Contar: Cantidad muestra referencia
Qnt + 170 pcs | Cantidad: peso referencia
+ 50.0650 g | Cantidad resultado
+ 250.3250 ct | Resultado pesada
""""""""""""""" Linea de puntos
28-Jul-10 03:23PM Fecha/hora( final de medida)
Name: Nombre del operador
................ Linea de puntos
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El registro conforme a ISO/GLP puede contener las siguientes lineas.

———————————————————————— Linea de puntos

20-Jul-14 10:32AM | Fecha/hora (comienzo de la medida)
Baxtran Scale Fabricante de la bdscula

Model CX 220 | Modelo bascula

Ser.no. 9223102 | Numero de serie béscula

Ver.no. r0.1.5.3 | Versién software

ID 1234567 1D

———————————————————————— Linea de puntos

Calibration: External | Tipo de Calibracién:

wW-ID ... W-ID

Temperature 32.905'C | Temperatura

Set + 200.0000 g | set

Diff. + 0.1234 g D

External Cal Done Calibracién Externa Done

Di FF. 0.0000g

________________________ Diff.

20-Ju1-10 10:32AM  [1c0 de punios

Name: Fecha/hora( final de medida)

................ Nombre del operador
________________________ Linea de puntos

2. INTERFAZ DE DATOS

PROPOSITO

Su bdscula estd equipada con un puerto de interfaz para conexién a un ordenador o a algin ofro aparato periférico.
Usted puede utilizar un ordenador en linea para cambiar, empezar y /o ordenar las funciones de la bascula y los programas de

aplicacién.

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS DE FABRICA:

* Tipos de interfaz: interfaz serie Rango de fransmisién:

* Modo de operacién: duplex completo Paridad: impar ( ninguna)

e Estdndar RS-232 Bits stop: 1 bit stop

* Rangos de transmisién: 300... Hanshake: Ninguno

® Paridad: marca, espacio, impar, igual, ninguno Impresién manual/automdtica: manual en
e Cardcter de formato: 1 bit empezar, ..., paridad, 1 o 2 bits de stop estabilidad

* Handshake: ninguno Preparacion

* Formato de salida de informacién de la bascula: 26 caracteres *Vea “ Asignacién clavijas”

9.1 FORMATO SALIDA CON 26 CARACTERES

Los siguientes caracteres pueden ser enviados, dependiendo de los caracteres que aparecen en la bdscula
OPERACION NORMAL
Posicion

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

* +* ** * 4+ D D D D D D D D DD DD DD D * U U U LF CR
or * o F D D D * U U U LF CR
or | ‘ | *+ D D D D D D D D D * U U U LF CR
*: Espacio CR: retorno de carro LF: avance de linea
D: digito o letra U: Simbolo Unidad |: cédigo cardcter ID
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

- - - - - - - oL - - - - - - LF CR

or 1 T LF CR
or e T T LF CR
- - - - - - - L 0 - - - LF CR

- - - - - - - H H - - - - - - LF CR

EJEMPLOS DE SALIDA DE INFORMACION

12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 183 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
+ 1 2 3 4 5 6 7 g LF CR
or - 6 1 7 2 8 3 5 c t LF CR
or N 1 + 2 0 0O 0 0 O g LF R
or T o t + 6 0 0 0 0 O g LF R
Posicion 1-4: coédigo cardcter ID o espacio
Posiciéon 5: signo
Posicién 6-20: Peso con punto decimal; ceros guias= espacio
Posicién 21: espacio
Posicion 22-24: simbolo unidad o espacio
Posicion 25: avance de linia
Posicién 26: retorno de carro
CODIDGO ID
SIGNIFICADO SIGNIFICADO
nRef | contar: cantidad muestra de referencia N1 | Formulacién, totalizacién Neto: N1
wRef | cuenta piezas, porcentage pesadas: peso N | Formulacién, totalizacién Neto N
referencia
Qnt | cuenta piezas: cantidad Tot | Formulacién, totalizacién: peso Total
pRef | Pesadas en porcentaje: porcentaje de Pur | Densidad: pureza del oro
referencia
Pct | Pesadas en porcentaje: porcentaje de Den | Densidad: densidad de la muestra
referencia
Cnt | Pesar animales: n® de operaciones de sub- Pip | Calibracién pipeta
pesar
xNt | Pesar animales: promedio calculado Sta | Estadisticas: para obtener las estadisticas
de la informacion




9.2. FORMATO DE INTRODUCCION DE INFORMACION

Usted puede conectar su bdscula a un ordenador para enviar las érdenes a través del puerto de

interfaz de la bd&scula para controlar las funciones de la bdscula y sus aplicaciones

Formato para érdenes

[ Cédigo orden Informacién ]

* [: muestra como empezar la trama de érdenes
e Cédigo de orden: muestra que funcionalidad debe ser realizada para esta trama de ordenes

* Informacién: este campo en la trama es opcional y se utiliza para dar informacién de datos en las comunicaciones Bi-

direccionales

¢ ]: muestra el final de la trama de ordenes

ORDENES:
[W]: si el ordenador anfitrién envia su orden a la bascula, la bascula enviard el peso en la unidad actual

[T]: si el ordenador anfitrién envia su orden a la bdascula, la bascula realizard la tara. Si no se consigue estabilidad en 45

segundos, entonces la bdscula vuelve a esta caracteristica hasta que muestra “ ------ “en LCM.

9.3 DIAGRAMA DE CABLEADO

Para conectar un ordenador u otro aparato periférico a la béscula debe usar el protocolo RS-232 y los cables de hasta 15 m (

50 ft) de longitud.

RS-232

| |

A IXDPN_ | () | RxD
| | ———
i i
[ [

slond | o ond g

BASCULA CONECTOR ) . . e APARATO PERIFERICO
- RxD°<} | T <no 3
HEMBRA DB 9 | \_/ | por ejemplo ordenador o

impresora

58



Baxtran

P HZ - HG - HL
PANTALLA CAUSA SOLUCION
_gL-- Sobrecarga Retire exceso de peso del plato
—yL-- Carga por debajo Vigilar el plato o el eje de pesaje
Compruebe si el plato ha sido colocado
correctamente
Error | El peso programado es demasiado bajo para Incremente el peso de la béscula
almacenar cualquier referencia en PCS, %, unidad
personalizada o Comprobacién Peso
Error @ Mientras se estd calibrando la béscula, el peso sobre Apague la bascula y vuelva a encenderla sin
el plato es superior al 10% de su capacidad ( durante ninguna carga sobre el plato
el encendido de la bdascula)
Error 3 Calibracion
* El usuario no debe tener ningln peso sobre el plato * ARada el peso calibracién sobre el plato
durante 60 segundos cuando se lo pida la béscula
* El peso cargado sobre el plato no se encuentra e Calibre con el peso de calibracién exacto
dentro los limites de tolerancia
Error Y El GLP estd encendido y el usuario intenta acceder al Imprima el pie de pagina primero,
menU de usuario antes de que se imprima el pie de presionando la tecla CANCELAR, y después
pdgina acceda al MENU USUARIO
Error E Calibracién Tara la bascula o inicie el procedimiento de
La pantalla muestra cualquier peso que no sea O.00 y calibracién cuando aparezca “0.00 g” en
el usuario infenta calibrar la bascula pantalla
Errar 1 Valor incorrecto de HORA y FECHA Introduzca el valor adecuado de HORA o
FECHA
Error B La ¢ltima IMPRESION almacenada es AUTO o AUTO Cambie la opcién de impresién a impresién
CARGA o CONTINUA y el usuario intenta programar por peticion y después active GLP
GLP encendido desde el MENU USUARIO
Error G RTC no puede operar Contacte con su distribuidor Baxtran

Errored

Error 2 error de calibracién Error+ error RTC

Contacte con su distribuidor Baxtran

Error3d

Error 3 Error de calibracién+ error RTC

Contacte con su distribuidor Baxtran

La lectura del
peso cambia
constantemente

Condiciones de ambiente inestables

Un objeto extrafio/ajeno ha quedado atrapado entre

el plato y la carcasa de la bascula/balanza

Monte la bdscula/balanza en otra drea.

Retire el objeto extrafo/ajeno

La lectura
del peso es
claramente

incorrecta

La bdascula no ha sido puesta a cero antes de pesar

La bdscula no ha sido calibrada/ajustada

Calibre/Ajuste la béscula.

Tare o ponga a cero la bdscula antes de

pesar.
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11. CUIDADO
Y MANTENIMIENTO

SERVICIO

El mantenimiento regular por un técnico de Giropés alargard la vida de servicio de su bdscula y asegurar
su continua precisién en las pesadas. Giropés puede ofrecerle contractos de servicio, y usted puede escoger

intervalos regulares de mantenimiento.

El intervalo 6ptimo de mantenimiento depende de las condiciones de operacion en el sitio de instalacion y de

los requerimientos de tolerancia individuales.

REPARACIONES

El trabajo de las reparaciones debe ser realizado por técnicos de servicio especializados. Cualquier intento de reparacién por

personas no autorizadas puede acabar en dafios para el usuario.

LIMPIEZA DE LA BASCULA

e Desconecte el adaptador DC de la pared (conector). Si usted tiene un cable interfaz conectado al puerto de la bdscula/

balanza, desconéctelo del puerto.

e AsegUrese que ningun liquido se intfroduce en el interior de la bdscula/balanza

* No utilice ningin tipo de agentes de limpieza abrasivos( disolventes o agentes similares)

e Limpie la bdscula/balanza utilizando un pafo previamente mojado con un detergente suave ( jabén)
* Después de limpiar, seque la bdscula/balanza con un pafio suave y seco.

e Limpie todas las partes de la bdscula de acero inoxidable regularmente. Retire el plato de acero inoxidable y limpiela de forma
separada profundamente. Utilice un trapo humedo o una esponja para limpiar cualquiera de las partes de acero inoxidable
de la bdscula. Usted puede utilizar cualquiera de los productos de limpieza que se encuentran en el mercado para limpiar la
montura, siempre que sea apropiado para limpiar acero inoxidable. Limpie las superficies de acero inoxidable froténdolas con
un trapo. Luego limpie el plato a conciencia, asegurédndose de retirar todos los residuos. Utilice un trapo humedo o una esponja
para frotar cualquiera de las partes de acero de la balanza otra vez. Después, permita que la bdscula se seque. Si lo desea,

puede aplicar aceite a las superficies ya limpias como proteccién adicional.

* No utilice productos de limpieza de acero inoxidable que contengan sosa cdustica, dcido acético, dcido sulfirico, dcido
hidroclérico o 4cido citrico. No se permite utilizar ningUn tipo de esponjas que rasquen, realizadas con lana de acero. Se permite

utilizar disolventes sélo en las partes de acero inoxidable.

Inspeccion de seguridad

Si hay alguna indicacién que la operacién segura de la bascula/balanza con el adaptador DC no se puede garantizar mds:
e Apaguela y desconecte el equipo de la alimentacién DC inmediatamente

e Cierre el equipo en un lugar seguro para asegurar que mientras tanto no pueda utilizarse.

* La operacién segura de la bdascula/balanza con el adaptador DC no se puede asegurar cuando:

o Se produce un dafo visible en el adaptador DC

o El adaptador DC ya no funciona de manera adecuada

o El adaptador DC ha sido almacenado por un relativamente largo periodo en condiciones nada favorables.

12. GARANTIA LIMITADA

GARANTIA

La balanza estd garantizada contra todo defecto de fabricacién y de material, por un periodo de 1 afo a partir de la fecha de

entrega.
Durante este periodo, GIROPES, se hard cargo de la reparacién de la balanza.
Esta garantia no incluye los dafios ocasionados por uso indebido o sobrecargas.

La garantia no cubre los gastos de envio (portes) necesarios para la reparacién de la balanza.
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13. DIBUJO DIMENSIONAL

BASCULAS
DE PRECISION DE
CARGA SUPERIOR

Bdasculas de serie HL
Sin escudo corta-aires

BASCULAS ANALITICAS |

Bdasculas de serie HZ - a5
Escudo corta-aires alto i

Bdsculas quilate (bdsculas de serie CT) [
Escudo inferior corriente de aire W : i

342

e

BASCULAS PRECISION

Bdsculas serie HG

Escudo corta-aires bajo

65
78

r f\ T
o)) | -
R

169.5

icaian
\NW,

152

212

1715
190.5
204.5
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14. ESPECIFICACIONES

BASCULAS ANALITICAS

MODELO HZ220I HZ1201
Capacidad g 220 120
Resolucion mg 0,1 0,1
Repetitibidad (Desviacién estdndar) mg 0,1 0,1
Linealidad mg 0,2 0,2
Clase de precision | |
Rango de temperatura de operacién °C 18° A 30°C 18° A 30°C
Calibracion inferna inferna
Peso de calibracién externo g 100 (E2) 50 (E2)

( de cémo minimo la clase de precisién...)

Tamafo plato mm didmetro 90

Medidas cabina de pesaje mm 197x175x240

Dimensiones mm 211x342x335

Fuente de potencia DC/ Requerimientos potencia V~ Adaptador DC, entrada 100 ~240 salida 13V/1,5 A
Frecuencia Hz 50/60Hz

Consumo de potencia (promedio) VA mdximo 18, tipico 9

Unidades de peso seleccionables

gramo, quilogramo, libra, unza, unza troy, grain, peso penny,
quilate, miligramo, momme, mesghal, Hong Kong taels,
Singapore taels, Taiwan taels, baht

Interfaz incorporada
Formato:

Paridad:

Rangos de transmisién:
Modo de Handshake:

RS-232

1 bit de inicio, 8-bit ASCII, paridad, 1 o 2 bits de stop
marca, espacio, impar, par, ninguno

300: 600: 1200: 2400: 4800: 9600: 19200: 57600

bauds
NINGUNO
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BASCULAS ANALITICAS

Baxtran
HZ - HG - HL

MODELO HZ220 HZ120
Capacidad g 220 120
Resolucién mg 0,1 0,1
Repetitibidad (Desviacién estandar) mg 0,1 0,1
Linealidad mg 0,2 0,2
Clase de presicién | |
Rango de temperatura de operacién °C 18°a 30°C 18°a 30°C
Calibracién °C externa externa
Peso de calibracion externo g 100 (E2) 50 (E2)
Tamano plato mm digmetro 90

Altura cabina de pesaje mm 197 x 175 x 240
Dimensiones mm 211 x342x 335

Fuente de potencia DC/ Requerimientos potencia vV~ Adaptador DC, entrada 100 ~240 salida 13V/1,5 A
Frecuencia Hz 50/60Hz

Consumo de potencia (promedio) VA maximo 18, tipico 9

Unidades de peso seleccionables

gramo, quilogramo, libra, unza, unza troy, grain, peso penny,
quilate, miligramo, momme, mesghal, Hong Kong taels,

Singapore taels, Taiwan taels, baht

Interfaz incorporada
Formato:

Paridad:

Rangos de transmisién:
Modo de Handshake:

RS-232

1 bit de inicio, 8-bit ASCII, paridad, 1 o 2 bits de stop

marca, espacio, impar, par, ninguno

300: 600: 1200: 2400: 4800: 2600: 19200: 57600 bauds

NINGUNO
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BASCULAS PRECISION

MODELO HG320 HG420
Capacidad g 320 420
Resolucién mg 1 1
Repetibilidad (Desviacién estédndar) <=mg 0,001 0,001
Linealidad <=mg 0,002 0,002
Clase de presicion Il I
Rango de temperatura de operacién °C 15° A 30°C 15° A 30°C
Calibracion externa externa
Peso de calibracién externo g 200 (F1) 200 (F1)
(de cémo minimo la clase de precision...)

Tamafio plato mm 128X128

Dimensiones mm 211 X342X170

Fuente de potencia DC/ requerimientos potencia Ve~ Adaptador DC, entrada 100 ~240 salida 13V/1,5 A
Frecuencia Hz 50/60Hz

Consumo de potencia (promedio) VA mdximo 18, tipico 9

Unidades de peso seleccionables

gramo, quilogramo, libra, unza, unza troy, grain, peso penny,
quilate, miligramo, momme, mesghal, Hong Kong taels,
Singapore taels, Taiwan taels, baht

Interfaz incorporada
Formato:

Paridad:

Rangos de transmisién:
Modo de Handshake:

RS-232
1 bit de inicio, 8-bit ASCII, paridad, 1 o 2 bits de stop

marca, espacio, impar, par, ninguno
300: 600: 1200: 2400: 4800: 2600: 19200: 57600 baud
NINGUNO
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BASCULAS PRECISION HZ - HG - HL
MODELO HG320I HG4201 HG1000I
Capacidad g 320 420 1000
Resolucién mg 1 1 1
Repetibilidad (Desviacién estédndar) <=mg 0,001 0,001 0,002
Linealidad <=mg 0,002 0,002 0,003
Clase de presicion Il Il |
Rango de temperatura de operacién °C 15° a 30°C 15° a 30°C 18° a 30°C
Calibracion inferna inferna inferna
Peso de calibracién externo g 200 (F1) 200 (F1) 500 (F1)
(de cémo minimo la clase de precision...)

Tamano plato mm 128 x 128

Dimensiones mm 211 x 342x170

Fuente de potencia DC/ requerimientos potencia Ve~ Adaptador DC, entrada 100 ~240 salida 13V/1,5 A
Frecuencia Hz 50/60Hz

Consumo de potencia (promedio) VA mdximo 18, tipico 9

Unidades de peso seleccionables

gramo, quilogramo, libra, unza, unza troy, grain, peso penny,
quilate, miligramo, momme, mesghal, Hong Kong taels,
Singapore taels, Taiwan taels, baht

Interfaz incorporada
Formato:

Paridad:

Rangos de transmisién:

Modo de Handshake:

RS-232
1 bit de inicio, 8-bit ASCII, paridad, 1 o 2 bits de stop

marca, espacio, impar, par, ninguno
300: 600: 1200: 2400: 4800: 2600: 19200: 57600 bauds
NINGUNO
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BASCULAS DE CARGA DE ALTA PRECISION

MODELO HLG3100 HL4100 | HL31001 HL4100I
Capacidad g 3100 4100 3100 4100
Resolucién mg 10 10 10 10
Repetibilidad (Desviacién estédndar) mg 0,01 0,01 0,01 0,01
Linealidad mg 0,02 0,02 0,02 0,02
Clase de presicion I Il I I
Rango de temperatura de operacién °C  15°a30°C 15° a 30°C 15° a 30°C 15° a 30°C
Calibracion externa externa interna inferna
Peso de calibracién externo g 1500 (F1) 2000 (F1) 1500 (F1) 2000 (F1)
Tamafo plato mm 198x205

Dimensiones mm 211 x 342 x 100

Fuente de potencia DC/ requerimientos potencia V~ Adaptador DC, entrada 100 ~240V salida 13V/1,5 A
Frecuencia Hz 50/60Hz

Consumo de potencia (promedio) VA madximo 18, tipico 9

Unidades de peso seleccionables

gramo, quilogramo, libra, unza, unza troy, grain, peso penny,

quilate, miligramo,

momme, mesghal,

Singapore taels, Taiwan taels, baht

Hong Kong taels,

Interfaz incorporada
Formato:

Paridad:

Rangos de transmisién:
Modo de Handshake:

RS-232

1 bit de inicio, 8-bit ASCII, paridad, 1 o 2 bits de stop
marca, espacio, impar, par, ninguno

300: 600: 1200: 2400: 4800: 2600: 19200: 57600 bauds

NINGUNO

15. OPCIONES ACCESORIOS

*IMPRESORA D’ESTADISTICA
*PANTALLA A DISTANCIA “SRD 01"
*PESOS DE CALIBRACION
*USB interface

*Density Kit “CDK 01”

*FUNDA ANTIPOLVO
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“CPR 02" Con fecha/ hora y estadistica

(F1) (ERTL, F2 con certificado) para mds detalles, péngase en contacto con BAXTRAN

Para la determinacién de sélidos para la determinaciéon de liquidos con cuerpo de desplazamiento
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HZ - HG - HL

DECLARACION DE CONFORMIDAD
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
KONFORMITATSERKLARUNG

Nosotros:

We/ Nous/ Wir:

BAXTRAN S.L.

Pol. Empordda International
C/F. Parcela 15-16

E-17469 VILAMALLA (Girona)

- SPAIN -

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto denominado:
Declare under our responsibility that the denominated product:

Nous déclarons sous notre résponsabilité que le produit ci-dessous nommé:
Erklaren unter unserer Verantwortung, dass das Produkt mit dem Namen:

Balanzas serie HZ-HG-HL
Scales serie HZ-HG-HL
Balances serie HZ-HG-HL
Waagen HZ-HG-HL

A la cual se refiere la presente declaracién, es conforme a las siguientes normas o documentos:
To wich déclaration referes to, conform wich the followings standards or other normative documents:

A la quelle se refaire la présente déclaration, et conforme aux normes suivantes ou documents:

auf das sich diese Erklérung bezieht, mit den nachstehenden Normen und folgende Standards Gbereinstimmt:

Conformidad CE:

CE conformity / conformité CE / CE Kennzeichnung:

EN 61326-1:2006 Directiva 2004/108/CE sobre la compatibilidad electromagnética.
EN 61326-1:2006 Directive 2004/108/CE on the electromagnetic compatibility.

EN 61326-1:2006 Directive 2004/108/CE sur la compatibilité electromagnétique.

EN 61326-1:2006 Direktive 2004/108/CE Richtlinie Gber Die Elektromagnetische Vertraglichkeit .

IEC 61010-1:2010 Directiva 2006/95/CE sobre baja tension.

IEC 61010-1:2010 Directive 2006/95/CE low tension

IEC 61010-1:2010 Directive 2006/95/CE directive sur les baisses tensions.
IEC 61010-1:2010 Direktive 2006/95/CE Richtlinie Spannung Sinkt.

Jordi Ribalta

l

/

Director General
General Manager
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marca propiedad de | est une marque de | trade mark propiety of:

Pol. Emporda Internacional Calle F. Parcela 15-16
17469 VILAMALLA - (Girona) SPAIN T.
(34) 972 527 212 - F. (34) 972 527 211




